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ASHLAND POLIMEROS DO BRASIL S/A. - RUA ARTHUR CESAR, 200 BTE DOCUMENTO 000308 - 003
18147-000 - ARACARIGUAMA — SP - BRASIL  TEL: 0 (XX) 11 4136 6477

RESINA POLIESTER INSATURADO,ISOFTALICA, QUIMICAMENTE ESPESSAVEL

DESCRIGAO: A AROPOL™ 7030 é uma resina poliéster isoftdlica que permite
espessamento quimico para ser usada em sistemas “low shrink” e
em aplicacdes que necessitem de contragdo controlada.

DESEMPENHO: e Apresenta espessamento uniforme
e Permite prolongado tempo de molhamento do reforco e
espessamento rapido apdés molhamento do reforco
¢ Aceita pigmentagdo

SUGESTAO DE USO: A AROPOL™ 7030 é uma resina adequada tanto para SMC e BMC
B “low shrink”e/ou coloridos como para o processo de pultrusdo.
DESCRICAO: A AROPOL™ 7030 é uma resina poliéster isoftdlica que permite

espessamento quimico para ser usada em sistemas “low shrink” e
em aplicagoes que necessitem de contra¢gdo controlada.

PROPRIEDADES DA RESINA LIQUIDA A 25 °C - VALORES TiPICOS*

Teor de Sélidos, % 62
Viscosidade Brookfield, cps 1.200
Faixa de Flash Point, °C 23 -37
Cor Gardner <5

DADOS DE DESEMPENHO - VALORES TiPICOS*

(orientativo)
CARACTERISTICAS DE CURA:
Teste de Gel SPI - 82,2 °C, 1% de Peréxido de Benzoila
Tempo de Gel, minutos 5
Tempo Total, minutos 6
Pico Exotérmico, °C 238

* Valores Tipicos: Baseados em materiais testados em nossos laboratorios, mas com variagdo de amostra
para amostra. Valores tipicos nGo devem ser considerados como uma garantia de andlise de algum lote
especifico ou como item de especificagcdo.

EMBALAGEM_PADRAO: Tambor ndo retornavel com 220 kg (peso liquido)
IDENTIFICACAO REQUERIDA: Liquido inflamdvel
CODIGO: AP 7030

Nota: Os dados e resultados de laboratério contfidos neste boletim foram determinados pela Ashland através de métodos de andlise
especificos. A Ashland ndo garantem a duplicacdo destes resultados por terceiros. Todos os dados apresentados sdo fornecidos de
boa fé e, tendo a infencdo de ser precisos. Os valores sdo orientativos e todas as recomendagdes ou sugestdes contidas ou
baseadas neste boletim deverdo ser avaliadas pelo cliente a fim de determinar a aplicabilidade ou adequacdo para seu uso
particular.

Todas as efiquetas e notas de precaucdo devem ser lidas e entendidas pelo cliente. Consulte a Ashland e as regulamentacées
oficiais para maiores informacdes adicionais sobre seguranca e sadde no manuseio do produto. O cliente € responsdvel por estar
em acordo com a aplicabilidade das leis federais, estaduais ou municipais e regulamentos que cubram o uso do produto. Deve-se
dar maior atencdo &s aplicacdes do consumidor final. A liberdade de uso de qualquer patente pertencente a Ashland ou outfros
ndo estd incluida neste documento.

www.almaco.org.br
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PROPRIEDADES MECANICAS - VALORES TiPICOS*

PROPRIEDADES FISICASDA RESINA CURADA! A 25 °C SEM REFORGO:

TESTE VALOR
Dureza Barcol 50
Resisténcia a Tragdo, MPa 61
Médulo na Tragdo, MPa 3800
Alongamento na Tragédo, % 1,7
Resisténcia a Flexdo, MPa 105
Médulo na Flexdo, MPa 4205
Temperatura de Distor¢do Térmica, °C 129

! Catalisada com 1% de BPO, curada por duas horas & 70 °C, uma hora a 93 °C, e pés-curada a 138 °C.

CARACTERISTICA DE ESPESSAMENTO A 25 °C:
(Método de Andlise Hc-9f da Ashland Chemical)

Tempo para atingir 10.000 cps (Valor “A”),

minutos
Viscosidade depois de 30 minutos do valor “A”, cps

www.almaco.org.br

METODO DE TESTE

ASTM D-2583
ASTM D-638
ASTM D-638
ASTM D-638
ASTM D-790
ASTM D-790
ASTM D-648

15 -50

500M - 2.000M

AROPOL™ 7030 (continuagido)

MANUSEIO: A resina AROPOL™ 7030 contém ingredientes os quais podem ser perigosos se ndo
forem manuseados adequadamente. O contato com a pele e olhos deve ser evitado e é
necessdrio o uso de EPI (Equipamentos de Protecdo Individual).

A ASHLAND mantém a FISPQ (Folhas de Informacées de Seguranca de Produto) de todos os seus
produtos & disposicéo do consumidor. As FISPQ contém informacdes de seguranca, saide e
procedimentos adequados de manuseio, a fim de proteger seus empregados e consumidores.

ARMAZENAMENTO RECOMENDADO:

Tambores: Manter & temperatura de 25°C ou menor. O tempo de vida do produto na estocagem
diminui com o aumento da temperatura de estocagem. Evite exposicdo das fontes de
aquecimento tais como luz do sol ou tubulacées de vapor. Manter a embalagem vedada para
prevenir contra umidade e evaporac¢do do estireno.

Tanques: Armazenar em tanques de aco inoxiddvel ou revestido com tinta de base epdxi ou
fendlica. Verifique as condicoes de armazenagem de forma a evitar umidade e/ou calor

VIDA UOTIL: Este produto tem vida Util limitada. Quando armazenado de acordo com as
recomendacgdes acima, o produto tem vida util minima de 03 (trés) meses.

www.almaco.org.br
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\/ Abhldnd ARAZYN 15.0 - BOLETIM

always solving TECNICO DA FAMILIA
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PROPRIEDADES MECANICAS - VALORES TiPICOS ©

ASHLAND POLIMEROS DO BRASIL S/A. - RUA ARTHUR CESAR, 200
18147-000 - ARACARIGUAMA - SP — BRASIL e TEL: O (XX) 11 4136 6477

BTC DOCUMENTO 001148 - 005

RESINA DE POLIESTER INSATURADO, ORTOFTALICA.

DESCRIGAO: A resina padrdo da familia ARAZYN® 15.0 apresenta viscosidade
média e alta reatividade. Apds a cura, quando em combinagcdo
com fibra de vidro, forma um compédsito de alta resisténcia

mecdnica.

OUTRAS RESINAS Na mesma familia, existem outras resinas com caracteristicas fisico-
quimicas diferentes. Consulte o Departamento Técnico Ashland para

maiores informagodes.

SUGESTOES DE USO Moldagem a quente. SMC, BMC e pultrusdo.

PROPRIEDADES DA RESINA LIQUIDA A 25°C - VALORES TiPICOS *

Teor de Sélidos, % 58
Viscosidade Brookfield, cps 575
Monémero Estireno
Numero Acido (sélido), mgKOH/g 17

DADOS DE DESEMPENHO - VALORES TiPICOS*
(orientativo)

CARACTERISITCAS DE CURA:

Teste de Gel SPI - 82,2 °C, 1% de Peréxido de Benzoila

Tempo de Gel, minutos 7
Tempo Total, minutos 9
Pico Exotérmico, °C 225

*Valores Tipicos: Valores Tipicos: Baseados em materiais testados em nossos laboratérios, mas com
variacdo de amostra para amostra. Valores tipicos ndo devem ser considerados como uma garantia de
andlise de algum lote especifico ou como item de especificacéo.

EMBALAGEM_PADRAO: Tambor ndo retorndvel com 220Kg (peso liquido)
IDENTIFICAC,AO REQUERIDA: Liquido Inflamavel
CODIGO: AZ 15.0#01

Nota: Os dados e resultados de laboratdrio contidos neste boletim foram determinados pela Ashland através de métodos de andlise
especificos. A Ashland ndo garante a duplicagdo destes resulfados por terceiros. Todos os dados apresentados séo fornecidos de
boa fé e, fendo a intengcdo de ser precisos. Os valores sdo orientativos e todas as recomendacdes ou sugestdes contfidas ou
baseadas neste boletim deverdo ser avaliadas pelo cliente a fim de determinar a aplicabilidade ou adequacdo para seu uso
particular.

Todas as efiquetas e notas de precaucdo devem ser lidas e entendidas pelo cliente. Consulte a Ashland e as regulamentacées
oficiais para maiores informagdes adicionais sobre seguranga e sadde no manuseio do produto. O cliente é responsdvel por estar
em acordo com a aplicabilidade das leis federais, estaduais ou municipais e regulamentos que cubram o uso do produto. Deve-se
dar maior atencdo a&s aplicagdes do consumidor final. A liberdade de uso de qualquer patente pertencente a Ashland ou outros
ndo estd incluida neste documento.

www.almaco.org.br

PROPRIEDADES MECANICAS DA RESINA CURADA ¢*). SEM REFORCO.

TESTE VALOR METODO DE TESTE
Resisténcia a Tragdo, MPa 50 ASTM D-638
Médulo na Tragdo, MPa 2.800 ASTM D-638
Alongamento, % 23 ASTM D-638
Resisténcia a Flexdo, MPa 95 ASTM D-790
Médulo na Flexdo, MPa 2.800 ASTM D-790
Dureza Barcol, UB 35 ASTM D-2583

© Valores Tipicos: Baseados em materiais testados em nossos laboratérios, mas com variacéo de amostra
para amostra. Valores tipicos ndo devem ser considerados como uma garantia de andlise de algum lote
especifico ou como item de especificagdo.

9 Catalisada com 2% de BPO 50%, curada duas horas a 71 °C, depois uma hora a 93 °C, e pés-curada
por duas horas a 138 °C.

MANUSEIO: A resina ARAZYN 15.0 contém ingredientes que podem ser perigosos se ndo forem
manuseados adequadamente. O contato com a pele e olhos deve ser evitado e é necessdrio o uso de
EPIs (Equipamentos de Protecdo Individual).

A ASHLAND mantém a FISPQ (Folhas de Informagdes de Seguranca de Produto Quimico) de todos os seus
produtos & disposicdo do consumidor. As FISPQ contém informagdes de seguranca, saide e
procedimentos adequados de manuseio, a fim de proteger seus empregados e consumidores.

ARMAZENAMENTO RECOMENDADO:

Tambores: Manter & temperatura de 25°C ou menor. O tempo de vida do produto na estocagem diminui
com o aumento da temperatura de estocagem. Evite exposicdo ds fontes de aquecimento tais como luz
do sol ou tubulagées de vapor. Manter a embalagem vedada para prevenir contra umidade e
evaporacdo do estireno.

Tanques: Armazenar em tanques de aco inoxidavel ou revestido com tinta de base epéxi ou fendlica.
Verifique as condicdes de armazenagem de forma a evitar umidade e/ou calor.

VIDA UTIL: Este produto tem vida il limitada. Quando armazenado de acordo com as recomendacdes
acima, o produto tem vida Gtil minima de 03 (trés) meses.

www.almaco.org.br
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DERAKANE™ MOMENTUM 411-350 Epoxy Vinyl Ester

APLICACOES E USO

PROPRIEDADES
TIPICAS DA RESINA
LIQUIDA

A DERAKANE MOMENTUM 411-350 é uma resina epoxi éster vinilica feita a partir de uma resina
epoxi do bisfenol-A. Possui excelente resisténcia quimica a uma ampla variedade de produtos
quimicos, tais como acidos, alcalis, solu¢des branqueadoras e compostos organicos presentes em
muitos processos industriais. A DERAKANE MOMENTUM pertence a uma nova geragdo de resinas
que podem ser usadas para aumentar a eficiéncia de fabricacdo e qualidade do produto final. Sua
coloracdo clara possibilita facil visualizagdo dos defeitos de fabricacdo, permitindo suas corre¢ées
ainda com a resina ndo curada. As melhorias nas propriedades de reatividade da resina permitem
um aumento da espessura de laminagdo por se¢do. O aumento do prazo de validade gera uma
flexibilidade maior no gerenciamento do estoque.

Nota: Contate-nos antes de usar agentes tixotrépicos e cargas. A adi¢do de agentes tixotrépicos e
cargas podem comprometer o desempenho a corrosdo.

Aresina é projetada para a fabricacdo de equipamentos compdsitos, através dos processos de
hand lay-up, spray-up, filament winding, moldagem por compress&o, RTM, pultrusdo e grades
injetadas. Essa resina é recomendada para fabricacdo compésitos, tais como tanques de
estocagem, vasos, dutos e manutencédo de plantas, particularmente em processos quimicos, papel
e celulose. Uma alternativa de menor viscosidade para processos de infusdo a vacuo é a resina
DERAKANE MOMENTUM 411-200.

Recomendacdes para servicos especificos e ambientes quimicos podem ser fornecidas por nés
através do e-mail derakane@ashland.com.

Propriedades(!) a 25°C (77°F) Valor Unidade
Viscosidade Dindmica 370 mPa-s (cps)
Viscosidade Cinemética 350 cSt
Teor de Estireno 44 %
Densidade 1,046 g/ml

(1) Propriedades Tipicas sdo valores baseados em testes em nossos laboratérios. Os resultados
podem variar de amostra para amostra. Valores Tipicos ndo devem ser considerados como
garantia de andlise de nenhum lote especifico ou como item de especificacdo.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.

Responsible Care”
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DERAKANE™ MOMENTUM 411-350 Epoxy Vinyl Ester

CARACTERISTICAS
TIPICAS DE CURA

Sistema de Cura
MEKP

As tabelas seguintes sdo Tempo de Gel tipicos(!) para Peréxido de Metil Etil Cetona (MEKP).
Estas e outras informacdes também estdo disponiveis em www.derakane.com.

ATENGAO: A adicdo de niveis menores que 0.05% de Cobalto 6% pode resultar em sub-cura em
algumas condicdes. Contate a area técnica da Ashland para maiores informacdes caso tenha que
trabalhar com estes niveis.

Tempos de Gel() tipicos usando o catalisador BUTANOX®) LPT-IN (4) (MEKP) e Cobalto-6%,
Dietilanilina(6) (DEA) e 2,4 Pentanodiona (2,4-P).

Geltime a 15°C (59°F) MEKP (phr)©®) Co 6% (phr) DEA ©) (phr)
15 +/- 5 minutos 1,50 0,30 0,60
30 +/- 10 minutos 1,50 0,20 -

60 +/- 15 minutos 1,50 0,05 -
Geltime a 20°C (68°F) MEKP (phr) Co 6% (phr) 2,4-P (phr)
15 +/- 5 minutos 1,50 0,30 -

30 +/- 10 minutos 1,00 0,10 -

60 +/- 15 minutos 1,00 0,10 0,02
Geltime a 25°C (77°F) MEKP (phr) Co 6% (phr) 2,4-P (phr)
15 +/- 5 minutos 1,00 0,20 -

30 +/- 10 minutos 1,00 0,05 -

60 +/- 15 minutos 1,00 0,05 0,015
Geltime a 30°C (86°F) MEKP (phr) Co 6% (phr) 2,4-P (phr)
15 +/- 5 minutos 1,00 0,05 -

30 +/- 10 minutos 1,00 0,05 0,015
60 +/- 15 minutos 1,00 0,05 0,035

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.

Responsible Care’
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DERAKANE™ MOMENTUM 411-350 Epoxy Vinyl Ester DERAKANE™ MOMENTUM 411-350 Epoxy Vinyl Ester
Geltime a 35°C (95°F) MEKP (phr) Co 6% (phr) 2,4-P (phr) PROPRIEDADES Tipicas propriedades(!) da resina curada(?) a 25°C (77°F).
15 +/- 5 minutos 1,00 0,05 0,01 MECANICAS TiPICAS
30 +/- 10 minutos 1,00 0,05 0,03
60 +/- 15 minutos 1,00 0,05 0,06 Propriedades Valor (Sl) Método Valor (US) Método
Resisténcia a Tragdo 86 MPa 1SO 527 12.000 psi ASTM D638
(2) Teste minuciosamente qualquer gutro rr-1ate‘rial em suas aplicagc”)es antes dte gsé-lo em larga Médulo na Tracdo 3.200 MPa 1SO 527 4,6 x 105 ASTM D638
escala. Os tempos de gel podem variar devido a natureza reativa destes materiais. Sempre teste psi
uma pequena quantidade antes de formular grandes quantidades. Al R o-6% S0 527 5-6% ASTM D638
(3) Marca Registrada da AKZO NOBEL. or'wgaAme'nt‘o na ~uptura o7 o7 '
(4) BUTANOX LPT-IN ou comparavel MEKP com baixo teor de peréxido de hidrogénio. Uso de outro Resisténcia a Flexdo 150 MPa 150 178 22.000 psi ASTM D790
catalisador MEKP ou aditivos podem resultar em diferentes tempos de gel. Médulo na Flexdo 3.400 MPa I1SO 178 49x105 ASTM D790
(5) phr = partes por 100 partes de resina psi
(6) (7)Para pré-aceleragdo para estocagem prolongada (ex. formulagdo para revestimentos ou Densidade 1,14 g/cm? 1SO 1183 ASTM D792
pinturas) considerar o uso de DEAA (DiEtil-AcetoAcetamida) em substituicdo ao DMA ou DEA. Para — —
) ; ~ Contracdo Volumétrica 7,8%
maiores informagdes, consultar a ASHLAND.
HDT(®) 105°C ISO 75 220°F ASTM D648
Temperatura de Transi¢do 120°C I1SO 11357 250°F ASTM D3418
Vitrea, Tg2
Dureza Barcol 35 EN 59 35 ASTM D2583

(7) Perfil de cura: 24 houras a temperatura ambiente e 2 horas a 120°C (250°F).
(8) Tensdo Maxima: 1,8 MPa (264 psi)

Tipicas propriedades(l) a 25°C (77°F) de um laminado(9) de 6 mm pés curado.

Propriedades Valor (SI) Método (SI) Valor (US) Método

Resisténcia a Tracdo 150 MPa 1SO 527 22.000 psi ASTM D3039
Maédulo na Tragdo 12.000 MPa 1SO 527 1.700 kpsi ASTM D3039
Resisténcia a Flexdo 210 MPa 1SO 178 30.000 psi ASTM D790
Médulo na Flexdo 8.100 MPa 1SO 178 1.200 kpsi ASTM D790
Teor de Vidro 40% 1SO 1172 40% ASTM D2584

(9) Perfil de Cura: 24 horas a temperatura ambiente e 6 horas a 80°C (175°F). Laminado de 6 mm
(1/4") de espessura construido da seguinte maneira: V/M/M/Wr/M/Wr/M onde V= Véu de Vidro,
M=manta de vidro picado de 450 g/mZ2 (1.5 0z/ft2) e Wr=Woven roving 800 g/mZ2 (24

oz/yd2).
Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world. Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc. * Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.

Responsible Care” Responsible Care
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DERAKANE™ MOMENTUM 411-350 Epoxy Vinyl Ester

CERTIFICACOES E A fabricacdo, controle de qualidade e distribui¢do dos produtos pela Ashland Polimeros do Brasil
APROVACOES S/A estdo em conformidade com os requisitos das normas: Responsible Care, ISO 9001 e ISO
14001.

EMBALAGEM PADRAO  Tambor ndo retornavel com 205 kg (peso liquido).
Etiqueta Obrigatéria: Liquido Inflamavel.

ESTOCAGEM Esta resina contém ingredientes que podem ser prejudiciais se manuseados incorretamente. O
contato com a pele e os olhos deve ser evitado. E necessario uso de roupas e Equipamento de
Protecdo Individual (EPI).

Tambores - E altamente recomendado que a resina seja estocada em temperaturas entre 15°C e
25°C. O tempo de vida (shelf life) do produto na estocagem diminui com aumento da temperatura.
Evite exposicdo a fontes de aquecimento tais como luz do sol ou tubula¢des de vapor. Manter a
embalagem vedada e em local coberto para prevenir contaminagdo com dgua ou mesmo perda de
estireno. Apds prolongado tempo no estoque, recomenda-se agita¢do antes do uso.

Tanques - Armazenar em tanques de aco inoxidavel ou revestido com tinta de base epdxi ou
fendlica. Verifique as condiges de armazenagem de forma a evitar umidade e/ou calor.

Temperaturas acima das recomendadas reduzirdo a estabilidade.

GARANTIA Doze (12) meses da data de fabrica¢do, quando estocada de acordo com as condi¢8es acima.
COMERCIAL
Aviso Todas as informagdes aqui presentes acredita-se sejam precisas e confidveis, e sdo para

consideracdo, investigacdo e verificagdo exclusivas do usuério. As informagdes ndo devem ser
consideradas como uma garantia expressa ou implicita pela qual a Ashland assume
responsabilidade legal. Quaisquer garantias, incluindo garantias de mercantilidade ou ndo violagdo
de direitos de propriedade intelectual de terceiros, estdo expressamente excluidas deste.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.
Responsible Care”
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DERAKANE™ MOMENTUM 411-350 Epoxy Vinyl Ester

Responsible Care

Considerando que as férmulas de produtos do usudrio, aplica¢des de uso especifico e condi¢des de
uso estdo fora do controle da Ashland, esta ndo oferece quaisquer garantias com relagdo aos
resultados que podem ser obtidos pelo usudrio. O usuario devera ser responsavel por determinar
a adequacdo de quaisquer dos produtos mencionados para a aplicacdo especifica pelo usudrio.

A Ashland solicita que o usudrio leia, entenda e respeite as informacées aqui contidas, bem como
aquelas nas Folhas de Dados de Seguranca de Material atuais.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.
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DERAKANE™ MOMENTUM 470-300 Resina Epoxi Vinil Ester

APLICAGOES E USO

A DERAKANE MOMENTUM 470-300 é uma resina epoxi éster vinilica feita a partir de uma resina epoxi
novolac, projetada para oferecer excepcionais propriedades mecanicas em altas temperaturas. Possui
elevada resisténcia quimica a produtos quimicos e solventes, boa retengdo em suas propriedades
mecanicas em altas temperaturas e excelente resisténcia a ambientes acidos (acidos fortes). A
DERAKANE MOMENTUM pertence a uma nova geragéo de resinas que podem ser usadas para
aumentar a eficiéncia de fabricagédo e qualidade do produto final. Sua coloracéo clara possibilita facil
visualizagao dos defeitos de fabricagdo, permitindo suas corregdes ainda com a resina néo curada. O
aumento do prazo de validade gera uma flexibilidade maior no gerenciamento do estoque.

A resina DERAKANE MOMENTUM 470-300 é uma alternativa econémica e tecnicamente viavel na
substituicéo de ligas metalicas diferenciadas e com alto custo. Essa resina resiste a solventes,
quimicos, ambientes com acidos oxidantes, conferindo longa durabilidade e seguranga a equipamentos
expostos a produtos corrosivos.

A resina DERAKANE MOMENTUM 470-300 retém as propriedades de resisténcia mecanica e resiliéncia
a elevadas temperaturas, possibilitando que equipamentos feitos com as mesmas possam ser utilizados
numa ampla variedade de aplicagdes. Contém somente 33% de estireno (em peso) , contribuindo
portanto, para a redugao de emissdes de substancias volateis no local de trabalho e meio ambiente,
estando de acordo com a regulamentag&o California's South Coast Air Quality Management District Rule
1162.

A resina DERAKANE MOMENTUM 470-300 é adequada para aplicagdes em que se usa cloro em altas
temperaturas (sistemas lavadores de gases e tanques de estocagem), instalagdes de tratamento de
efluentes industriais e processos de extragdo com solventes usados na industria de mineracdo. Também
é usada em revestimentos de tanques, caminhdes e trens para armazenar e transportar produtos
quimicos tais como o acido cloridrico e gasolina (presenga de etanol). A resina DERAKANE
MOMENTUM 470-300 é recomendada para todos os processos de fabricagdo de compdsitos
disponiveis, tais como : laminagdo manual, laminagao por pistola, pultrusdo e RTM.

Para aplicagbes que requerem maiores temperaturas, recomenda-se o uso da resina DERAKANE
470HT-400. Recomendacgdes para servigos especificos e ambientes quimicos podem ser fornecidas por
nos através do e-mail derakane@ashland.com.

Nota: Nos contate antes de usar agentes tixotropicos e cargas. A adigdo de agentes tixotropicos e
cargas podem comprometer o desempenho a corroséo.
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DERAKANE™ MOMENTUM 470-300 Resina Epoxi Vinil Ester

PROPRIEDADES

DA RESINA Propriedades(1) & 25°C Valor Unidade

LiQUIDA Viscosidade Dinamica 325 mPa-s (cps)
Viscosidade Cinematica 300 cSt
Teor de Estireno 33 %
Densidade 1,08 g/ml

(1) Propriedades tipicas s&o valores, baseados em testes em nossos laboratérios. Os resultados
podem variar amostra a amostra. Valores tipicos ndo devem ser considerados como garantia de
analise de nenhum lote especifico ou como item de especificagéo.

CARACTERISTICAS As seguintes tabelas sdo tempos de gel tipicos(1) usando TRIGONOX(2) 239 ou outro
DE CURA "Catalisador"(3) equivalente de MEKP alternativo que ndo espuma, Octoato ou Naftenato de Cobalto
6%4) (Co 6%) e 2,4-Pentanodiona (2,4-P).

Para pré-aceleracéo para estocagem prolongada (ex. formulagdes de revestimentos e pinturas)
usando o DMA, DEA ou DEAA (DiEtil-AcetoAcetamida). Para maiores informagdes contate a

ASHLAND. Estas e outras informacdes estdo disponiveis no www.derakane.com

Cuidado: Niveis de Cobalto 6% menores que 0,05% podem causar sub-cura em certas condigdes.
Contate os técnicos da ASHLAND para maiores detalhes quando houver tal necessidade.

Ashland is to the evolution of and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world. *
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DERAKANE™ MOMENTUM 470-300 Resina Epéxi Vinil Ester DERAKANE™ MOMENTUM 470-300 Resina Epoxi Vinil Ester

SISTEMA DE PROPRIEDADES Propriedades Tipicas(!) da resina curada sem reforgo(7) & 25°C.
CURA CHP Geltime & 15°C Trigonox 239 Co 6% (phr) MECANICAS
(phr)(®)
15 +/- 5 minutos 1,50 0,25
30 +/- 10 minutos 150 0.12 PropAriefiadtles i _ Valor (Sl) Método Valor (US) . Método
50 7/~ 15 minutos 750 0.07 Resisténcia a Tragao 85 MPa ISO 527 12.500 psi ASTM D638
Mddulo na Tragéo 3.600 MPa 1SO 527 5.200 kpsi ASTM D638
Geltime 4 20°C Trigonox 239 (phr) Co 6% (phr) Alongamento na Ruptura 3-4% 1SO 527 3-4% ASTM D638
15 +/- 5 minutos 1,25 0,20 Resisténcia a Flexao 130 MPa 1ISO 178 19.000 psi ASTM D790
30 +/- 10 minutos 1,00 0,10 Médulo na Flexao 3.800 MPa 1ISO 178 5.500 kpsi ASTM D790
60 +/- 15 minutos 1,00 0,06 Densidade 1,17 glem® 1ISO 1183 ASTM D792
Contragao Volumétrica 8,3% 8,3%
Geltime a 25°C Trigonox 239 (phr) Co 6% (phr) 2,4-P (phr) HDT 150°C SO 75 300°F ASTM D648
15 +/- 5 minutos 1,00 0,15
Temperatura de Transi¢cao 165°C ISO 11357 330°F ASTM D3418
30 +/- 10 minutos 1,00 0,07 Vitrea (Tg)
60 +/- 15 minutos 1,00 0,05 0,01 Dureza Barcol 40 EN59 40 ASTM D2583
Geltime & 3900 Trigonox 239 (phr) Co 6% (phn) 24P (phr) (7) Perfil de Cura: 24 horas a temperatura ambiente e 2 horas a 155°C.
15 +/- 5 minutos 1,00 0.10 (8) Tensé@o Maxima: 1,8 MPa (264 psi). HDT é medido com a resina totalmente curada. A cura total
30 +/- 10 minutos 1,00 0,05 0,01 pode ser atingida de diversas maneiras. Um exemplo é este do rodapé 8. Em alguns casos uma
60 +/- 15 minutos 1,00 0,05 0,04 temperatura maior de pos cura ou ajustes na formulagéo de cura sdo necessarios.
Geltime a 35°C Trigonox 239 (phr) Co 6% (phr) 2,4-P (phr) Propriedades Tipicas(1) de um laminado(9) de 6 mm & 25°C.
15 +/- 5 minutos 1,00 0,05 -
30 +/- 10 minutos 1,00 0,05 0,02
60 +/- 15 minutos 1,00 0,05 0,07
nd Propriedades Valor (Sl) Método Valor (US) Método
) ) Resisténcia a Tragao 130 MPa 1SO 527 19.000 psi ASTM D3039
(2) Marca Registrada da Akzo Chemie Nederland B.V. _ _ -
(3) "Catalisador": TRIGONOX 239, NOROX(6) CHM-50. Madulo na Tragéo 12.000 MPa ISO 527 1.700 kpsi ASTM D3039
(4) O uso de Octoato de Cobalto especialmente combinado com 2,4 P podem resultar em tempos de Resisténcia a Flexao 210 MPa 1ISO 178 30.000 psi ASTM D790
gel maiores em 20 a 30%. Mddulo na Flexdo 8.500 MPa 1SO 178 1.200 kpsi ASTM D790
Teor de Vidro 40% 1ISO 1172 40% ASTM D2584

(5) phr = partes por cem partes de resina.
(6) Marca Registrada da United Initiators.

(9) Perfil de cura: 24 horas a temperatura ambiente e 6 horas a 80°C. Laminado de 6 mm
construido com V/M/M/Wr/M/Wr/M onde V=Vé de vidro, M=Manta de vidro picado de 450 g/m2 e
Wr=Woven roving 800 g/m2.
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DERAKANE™ MOMENTUM 470-300 Resina Epoxi Vinil Ester

CERTIFICADOS A fabricag&o, controle de qualidade e distribuicdo dos produtos da Ashland, estédo em
E conformidade com os requisitos das normas: Responsible Care, ISO 9001, ISO 14001 e OHSAS
APROVAGOES 18001.

EMBALAGEM PADRAO Tambor ndo retornavel com 205 kg (peso liquido)
Etiqueta Obrigatdria: Liquido Inflamavel

ARMAZENAMENTO Tambores - Manter a temperatura de 25°C ou menor. O tempo de vida do produto na estocagem
diminui com aumento da temperatura. Evite exposicao as fontes de aquecimento tais como: luz do sol
ou tubulagdes de vapor. Manter a embalagem vedada para prevenir umidade e evaporagao do estireno.
Apds prolongado tempo no estoque, recomenda-se agitagdo antes do uso.

Tanques - Armazenar em tanques de ago inoxidavel ou revestido com tinta de base epdxi ou fendlica.
Verifique as condigdes de armazenagem de forma a evitar umidade e/ou calor.

Temperaturas acima das recomendadas reduzirdo a estabilidade e temperaturas abaixo das
recomendadas prolongarao a estabilidade

GARANTIA Dez meses da data de fabricagéo, quando armazenadas de acordo com as condigdes acima
COMERCIAL mencionadas.

Todas as informagdes aqui presentes acredita-se sejam precisas e confiaveis, e sdo para consideragao,
investigacgdo e verificagdo exclusivas do usuario. As informagdes nao devem ser consideradas como
uma garantia expressa ou implicita pela qual a Ashland assume responsabilidade legal. Quaisquer
garantias, incluindo garantias de mercantilidade ou nao violagao de direitos de propriedade intelectual
de terceiros, estdo expressamente excluidas deste.

Aviso

Considerando que as formulas de produtos do usuario, aplicagdes de uso especifico e condigdes de
uso estao fora do controle da Ashland, esta ndo oferece quaisquer garantias com relagédo aos
resultados que podem ser obtidos pelo usuario. O usuario devera ser responsavel por determinar a
adequacgao de quaisquer dos produtos mencionados para a aplicagéo especifica pelo usuario.

A Ashland solicita que o usuario leia, entenda e respeite as informagdes aqui contidas, bem como
aquelas nas Folhas de Dados de Seguranga de Material atuais.

Ashland is to the evolution of and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world. *
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DERAKANE™ SIGNIA 411 Epoxy Vinyl Ester Resin DERAKANE™ SIGNIA 411 Epoxy Vinyl Ester Resin

APLICACOES E USO Esta resina é recomendada para fabricacdo compésitos, tais como tanques de estocagem, vasos,

A DERAKANE SIGNIA 411 é uma resina epdxi éster vinilica feita a partir de uma resina epéxi do
bisfenol-A. Possui excelente resisténcia quimica a uma ampla variedade de produtos quimicos, tais
como acidos, alcalis, solu¢des branqueadoras e compostos organicos presentes em muitos
processos industriais.

Para os Fabricantes de Compésitos, as resinas DERAKANE SIGNIA incorporam a melhor
tecnologia da Ashland para resinas resistentes a corrosdo, oferecendo melhorias na eficiéncia do
produto, reducdo nas emissdes de estireno e melhorias na estabilidade e vida Uutil.

-Projetada para melhorar as propriedades de adesdo secundaria e reduzir ou mesmo eliminar a
necessidade de preparacdo da superficie entre as camadas laminadas, reduzindo os custos de
mao-de-obra e produzindo um local de trabalho mais limpo, seguro e adequado aos funcionarios.
-Formulada para gerar melhor molhabilidade as fibras, reducdo de bolhas e consolidagdo mais
rapida das propriedades finais dos compésitos.

-Preparada com um sistema inovador de supressao de estireno, proporciona um ambiente de
menor odor com redugdo de até 35% nas emissdes (com base nos dados gerados usando o teste
VSE por 40 CFR Subparte WWWW Apéndice A (US Composites MACT Standard).

Para as empresas ou usudrios finais que compram os equipamentos em composito, as

resinas DERAKANE SIGNIA oferecem o mesmo legado de Tecnologia e Performance que a Ashland
sempre entregou para as resinas DERAKANE, agora com o beneficio adicional de um exclusivo
sistema de identificacdo proprio. Esta tecnologia Unica e identificdvel confirma que os tanques,
tubulagdes e outros, foram construidos conforme a resina especificada.

-Prolonga a vida util dos equipamentos projetados para ambientes corrosivos, postergando a
necessidade de substitui¢do dos mesmos.

-Facilidade para projetos e operacdes sob cargas elevadas.

-Proporciona maior tenacidade e reduz as fissuras decorrentes de flutua¢des de temperatura,
pressdo ciclicas ou choques mecanicos durante o transporte, instalacdo e operacdo.

-Quando devidamente formulada e curada, cumpre com o regulamento 21 CFR 177.2420 da FDA,
possibilitando seu uso em materiais destinados ao contato continuo com alimentos.

*Nota: Contate-nos antes de usar agentes tixotropicos e cargas. A adicdo de agentes tixotrépicos e
cargas podem comprometer o desempenho a corroséo.

PROPRIEDADES
TiPICAS DA RESINA
LIQUIDA

dutos e manutencdo de plantas, particularmente em Processos Quimicos e Papel e Celulose. A
resina DERAKANE SIGNIA é projetada para a fabricagdo de equipamentos compésitos, através dos
processos de hand lay-up, spray-up, filament winding, moldagem por compressdo, RTM, pultrusdo
e grades injetadas. Os laminados produzidos de maneira correta, inclusive os produzidos em
multiplas etapas, mostraram boa adesdo interlaminar. As praticas necessarias para conseguir uma
boa adesdo secundaria incluem aplicacdo de resina com minimo excesso entre camadas
laminadas. Os fabricantes devem determinar se suas praticas produzem caracteristicas
semelhantes. Se a resina apresentar turbidez, isto é indicativo de armazenamento abaixo das
temperaturas sugeridas (15° a 25°C). Antes do uso, cuidadosamente aqueca e homogeneize a
resina até que a turbidez seja eliminada. Recomendagdes para servicos especificos e ambientes
quimicos podem ser fornecidas através do e-mail derakane@ashland.com.

Propriedades(!) & 25°C (77°F) Valor Unidade
Viscosidade Dinamica 370 mPa-s (cps)
Viscosidade Cinemética 350 cSt
Teor de Estireno 44 %
Densidade 1,046 g/ml

(1)Propriedades Tipicas sdo valores baseados em testes em nossos laboratérios. Os resultados
podem variar de amostra para amostra. Valores Tipicos ndo devem ser considerados como
garantia de analise de nenhum lote especifico ou como itens de especificacdo.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
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DERAKANE™ SIGNIA 411 Epoxy Vinyl Ester Resin

Comparativos de
Emissdo

VAPOR SUPPRESSION
EFFECTIVENESS (VSE)
per 40 CFR Subpart
WWWW Appendix A

Sistema de Cura
MEKP

A tabela a seguir compara as emissdes da resina DERAKANE SIGNIA 411 calculada de acordo com
as regras estabelecidas pela U.S. EPA per Table 1 of Subpart WWWW to PArt 63 of the RPC MACT,
emostra o teor de estireno de uma resina ndo suprimida necessaria para atingir o mesmo perfil de
emissoes.

Aplicacdo Manual  Aplicagdo Mecanica  Filament Winding

(Hand Lay-up) ndo atomizada
(Spray)
DERAKANE SIGNIA 411 Emissdes (kg/ton) 47,2 35,4 53,5
Equivalente em Estireno - resinas 37% 35,7% 32,4%

comuns

Tabela 1 Subpart WWWW of Part 63 Emission Calculation Factor
VSE Factor 0,55

Gel time(2) tipico usando MEKP Norox®3) (ME)KP-925H(4) e Naftenato ou Octoato de
Cobalto-6%(5) (Co6%), Dimetilanilina(7) (DMA) e 4-terc-Butilcatecol (TBC) concentracdo de 10%,
todos expressos em phr(6).

Atencdo: O uso de niveis menores que 0,05% de Cobalto 6% podem causar subcura na resina em
algumas condicdes. Caso esteja previsto o uso de niveis abaixo deste, consulte o Departamento
Técnico da Ashland para maiores informagdes.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.
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DERAKANE™ SIGNIA 411 Epoxy Vinyl Ester Resin

Geltime a 16°C (60°F) MEKP Co 6% DMA®) TBC 10%
15 +/- 5 minutos 2,0 0,40 0,10 -

30 +/- 10 minutos 2,0 0,25 0,05 -

60 +/- 15 minutos 2,0 0,20 0,05 0,20
Geltime a 22°C (72°F) MEKP Co 6% DMA TBC 10%
15 +/- 5 minutos 1,5 0,40 0,05 -

30 +/- 10 minutos 1,5 0,30 0,05 (+) 0,15 (+)
60 +/- 15 minutos 1,5 0,20 - 0,15

(+) Caso se queira um desenvolvimento rapido de Dureza Barcol em laminados mais finos,
considere adicionar o acelerador tipo DMA, DEA or DEAA. Para laminados mais espressos e 30
minutos de gel time a partir de 22°C, DMA e TBC podem ser dispensados. Em caso de duvidas,
consulte o departamento técnico da Ashland.

Geltime a 28°C (82°F) MEKP Co 6% DMA TBC 10%
15 +/- 5 minutos 1,25 0,40 - -

30 +/- 10 minutos 1,25 0,25 - 0,05
60 +/- 15 minutos 1,25 0,15 - 0,15
Geltime a 33°C (92°F) MEKP Co 6% DMA TBC 10%
15 +/- 5 minutos 1,0 0,20 - -

30 +/- 10 minutos 1,0 0,15 - 0,10
60 +/- 15 minutos 1,0 0,15 - 0,20
Geltime a 40°C (104°F) MEKP Co 6% DMA TBC 10%
15 +/- 5 minutos 1,0 0,15 - 0,05
30 +/- 10 minutos 1,0 0,15 - 0,20
60 +/- 15 minutos 1,0 0,10 - 0,30

Para evitar que a umidade cause problemas de cura na resina, o trabalho de laminagdo s6 deve ser
realizado se a temperatura ambiente estiver pelo menos 3 ° C acima do ponto de orvalho (umidade
relativa <80%). As condi¢Ses de verdo quente e imido podem requerer um ajuste das formulacées
de cura acima (por exemplo, niveis mais altos de cobalto, inibidor adicional, peréxido alternativo).
Por favor, entre em contato com o Servico Técnico Ashland para recomendac&es especificas.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
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DERAKANE™ SIGNIA 411 Epoxy Vinyl Ester Resin DERAKANE™ SIGNIA 411 Epoxy Vinyl Ester Resin
Sistema de Cura BPO  Gel time(2) tipicos usando Peréxido de Benzoila 50% (BPO pasta 50%) e Dimetilanilina(?) PROPRIEDADES Propriedades(!) tipicas da resina curada a 25°C.
(DMA). Nota: BPO pasta base aquosa ndo deve ser utilizado. MECANICAS TIPICAS
Propriedades Valores (SI) Método Valores (US) Método
Geltime a 16°C (60°F) BPO-50 DMA Resisténcia a Tragdo 86 MPa ISO 527 13.000 psi ASTM D638
15 +/- 5 minutos 4,0 01 Médulo na Tracdo 3,1 GPa 1SO 527 450 ksi ASTM D638
30 +/- 10 minutos 3,0 0,065 Alongamento 5-6% ISO 527 5-6% ASTM D638
60 +/- 15 minutos 1.8 0,05 Resisténcia a Flexdo 150 MPa 1SO 178 21.000 psi ASTM D790
o Médulo na Flexdo 3,4 GPa 1SO 178 500 ksi ASTM D790
Geltime a 24°C (75°F) BPO-50 DMA
15 +/- 5 minutos 30 0,08 Densidade 1,13 I1SO 1183 1,13 ASTM D792
30 /- 10 minutos 20 0,06 Contracdo Volumétrica 8%
45 +/- 15 minutos 15 0,05 HDT(®) 105°C ISO 75 220°F ASTM D648
Dureza Barcol 30 EN 59 30 ASTM D2583
Geltime a 32°C (90°F) BPO-50 DMA
15 +/- 5 minutos 2,0 0,06 (8) Tensdo méaxima: 1,8 MPa (264 psi)
30 +/- 10 minutos 1.8 0,025

Propriedades(!) tipicas de um laminado(9) de 6 mm (1/4") a 25°C (77°F).
45 +/- 15 minutos 1,5 0,025

(2) Teste minuciosamente qualquer outro material em suas aplicagdes antes de usa-lo em larga

escala. Os geltimes podem variar devido & natureza reativa destes materiais. Sempre teste uma Propriedades do laminado(®) Valores (SI) Método Valores (US) Método
pequena quantidade antes de formular grandes quantidades. Resisténcia a Tragdo 178 MPa 1SO 527 25.800 psi ASTM D638
(3) Marca Registrada de United Initiators. Médulo na Tracdo 10.700 MPa 1SO 527 1.580 kpsi ASTM D638
(4) NOFAQOlX MEKP-925H. NOROX MEKP-925H ou equ.lv'alente com baixo teor de}pero><|do de Resisténcia a Flexdo 225 MPa 15O 178 32.700 psi ASTM D790
hidrogénio. O uso de outro catalisador MEKP ou aditivos podem resultar em diferentes tempos de - —~ -

gel. Médulo na Flexdo 8.050 MPa 1SO 178 1.170 kpsi ASTM D790
(5) Uso de Octoato de Cobalto, especialmente em combinagdo com 2,4-P pode resultar em tempos Teor de Vidro 38,6% 1SO 1172 38,6% ASTM D2584
de gel entre 20-30% maiores.

(6) phr = partes por 100 partes de resina. (9) Construgdo do laminado de 6mm é V//M/M/Wr/M/Wr/M onde V=Véu de Vidro, M=Manta de vidro
(7) Para pré-aceleracdo para estocagem prolongada (ex. formulagdo para revestimentos ou picado 450 g/m2 e Wr=Woven roving 800 g/m2.

pinturas) considerar o uso de DEAA (DiEtil-AcetoAcetamida) em substituicdo ao DMA ou DEA. Para
maiores informagdes, consultar a ASHLAND.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world. Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
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DERAKANE™ SIGNIA 411 Epoxy Vinyl Ester Resin

CERTIFICACOES E A fabricacdo, controle de qualidade e distribui¢do dos produtos pela Ashland Polimeros do Brasil
APROVACOES S/A estdo em conformidade com os requisitos das normas: Responsible Care, ISO 9001 e ISO
14001.

EMBALAGEM PADRAO  Tambor ndo retornavel com 205 kg (peso liquido).
Etiqueta Obrigatéria: Liquido Inflamavel

ESTOCAGEM Esta resina contém ingredientes que podem ser prejudiciais se manuseados incorretamente. O
contato com a pele e os olhos deve ser evitado. E necessario uso de roupas e Equipamento de
Protecdo Individual (EPI).

Tambores - E altamente recomendado que a resina seja estocada em temperaturas entre 15°C e
25°C. O tempo de vida (shelf life) do produto na estocagem diminui com aumento da temperatura.
Evite exposicdo a fontes de aquecimento tais como luz do sol ou tubula¢des de vapor. Manter a
embalagem vedada e em local coberto para prevenir contaminagdo com dgua ou mesmo perda de
estireno. Apds prolongado tempo no estoque, recomenda-se agita¢do antes do uso.

Tanques - Armazenar em tanques de aco inoxidavel ou revestido com tinta de base epdxi ou
fendlica. Verifique as condiges de armazenagem de forma a evitar umidade e/ou calor.

Temperaturas acima das recomendadas reduzirdo a estabilidade.

GARANTIA Dezoito (18) meses da data de fabricagdo, quando estocada de acordo com as condi¢des acima.
COMERCIAL
Aviso Todas as informagdes aqui presentes acredita-se sejam precisas e confidveis, e sdo para

consideracdo, investigacdo e verificagdo exclusivas do usuério. As informagdes ndo devem ser
consideradas como uma garantia expressa ou implicita pela qual a Ashland assume
responsabilidade legal. Quaisquer garantias, incluindo garantias de mercantilidade ou ndo violagdo
de direitos de propriedade intelectual de terceiros, estdo expressamente excluidas deste.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.
Responsible Care”
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DERAKANE™ SIGNIA 411 Epoxy Vinyl Ester Resin

Responsible Care

Considerando que as férmulas de produtos do usudrio, aplica¢des de uso especifico e condi¢des de
uso estdo fora do controle da Ashland, esta ndo oferece quaisquer garantias com relagdo aos
resultados que podem ser obtidos pelo usudrio. O usuario devera ser responsavel por determinar
a adequacdo de quaisquer dos produtos mencionados para a aplicacdo especifica pelo usudrio.

A Ashland solicita que o usudrio leia, entenda e respeite as informacées aqui contidas, bem como
aquelas nas Folhas de Dados de Seguranca de Material atuais.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.
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HETRON™ 922 Corrrosion/Heat Resistant Epoxy Vinyl Ester Resin

HETRON 922 é uma resina epoxi vinil éster de baixa viscosidade, ndo acelerada, com tecnologia
patenteada F-Cat. Esta tecnologia patenteada resulta em uma resina que ndo espuma ao ser
catalisada, possui excelente controle exotérmico e alta estabilidade para armazenamento.

As matérias primas usadas na fabricacdo desta resina sdo aceitas na regulagdo FDA Title 21 CFR
177.2420 para contato continuo com alimento, desde que o usuario utilize dentro das limitagdes
descritas nesta regulamentagdo. HETRON 922 resulta em um produto final com as seguintes
caracteristicas:

-Excelente resisténcia a corrosdo
-Excelente resisténcia ao impacto
-Alto alongamento na tragdo

APLICACOES E USO A resina HETRON 922 é projetada para uso em laminagdes hand lay-up, spray-up e filament
winding. Pode também ser usada em revestimentos, associadas com fibras e escamas de vidro e
tintas de acabamento.

HETRON 922L é uma opgdo de resina epdxi vinil éster de baixa viscosidade quando requerida.

para trabalhos em ambientes quimicos podem ser obtidas através do e-mail hetron@ashland.com.

PROPRIEDADES DA

RESINA LIQUIDA Propriedades(!) & 25°C Valor Unidade
Viscosidade Brookfield spindle # 2 @ 30 rpm 400 mPas (cps)
Teor de Sélidos 55,5 %
Cor <4 Gardner
Peso Especifico 1,04 g/ml

(1) Propriedades tipicas sdo valores, baseados em testes em nossos laboratérios. Os resultados
podem variar amostra a amostra. Valores tipicos ndo devem ser considerados como garantia de
anélise de nenhum lote especifico ou como item de especificacdo.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.

Responsible Care’

www.almaco.org.br

Document 2149 *DRAFT* © 2018 Ashland Inc. Page 2 (7)

Technical Datasheet "'\;?)Ashland

HETRON™ 922 Corrrosion/Heat Resistant Epoxy Vinyl Ester Resin

CARACTERISTICAS DE

CURA Gel Time SPI a 82°C. 2% Luperco(?) ATC Pasta 50% Valor Unidade
Gel Time 12 minutos
Tempo Total 20 minutos
Pico Exotérmico 188 (370) °C(°F)
Sistema de Cura Tempo gel tipicos a diferentes temperaturas, usando diferentes sistemas de pré-aceleracao e
MEKP curadas com Delta(2) X-9, Lupersol(2) DDM-9 e catalisador(® Hi-Point(3) 90.
Temperatura / Catalisador DMA Co 6% Delta X-9 DDM-9 HiPoint 90
20°C/ 1,25 phr 0,15 phr 0,3 phr 14 minutos 21 minutos 22 minutos
0,075 phr 0,3 phr 24 minutos 31 minutos 29 minutos
0,05 phr 0,3 phr 40 minutos 40 minutos 40 minutos
Temperatura / Catalisador DMA Co 6% Delta X-9 DDM-9 HiPoint 90
25°C /1,25 phr 0,075 phr 0,3 phr 15 minutos 17 minutos 17 minutos
0,05 phr 0,3 phr 21 minutos 23 minutos 22 minutos

0,025 phr 0,3 phr 33 minutos 35 minutos 36 minutos

Temperatura / Catalisador DMA Co 6% Delta X-9 DDM-9 HiPoint 90
30°C /1,25 phr 0,075 phr 0,2 phr 15 minutos 18 minutos 18 minutos
0,05 phr 0,2 phr 22 minutos 24 minutos 24 minutos

0,025 phr 0,2 phr 37 minutos 40 minutos 40 minutos

(2) Marca Registrada da Atofina Chemicals Inc.
(3) Marca Registrada da Witco Chemical Corporation.
(4) Todas as quantidades baseadas em partes por cem partes de resina (phr)

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.
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www.almaco.org.br




Document 2149 *DRAFT* © 2018 Ashland Inc. Page 3 (7)

Technical Datasheet

HETRON™ 922 Corrrosion/Heat Resistant Epoxy Vinyl Ester Resin

Sistema de Cura

</ Ashland

BPO/DMA Temperatura / BPO Pasta 50% DMA Gel Time
20°C/ 2,0 phr 0,7 phr 17 minutos
0,5 phr 24 minutos
0,3 phr 40 minutos
25°C/ 2,0 phr 0,5 phr 15 minutos
0,3 phr 25 minutos
0,15 phr 49 minutos
30°C /2,0 phr 0,3 phr 18 minutos
0,2 phr 25 minutos
0,1 phr 36 minutos
30°C /2,0 phr + 0,2 phr TBPB 0,3 phr 18 minutos
Efeito do Naftenato O Naftenato de Cobre (Cu-nap 8%)(®) influenciara o Gel Time, Tempo Total e Pico Exotérmico em
de Cobre diferentes temperaturas e pré-aceleracdes. O catalisador usado é o Delta X-9 num teor de 1,25 phr.

CUIDADO: Misture previamente os promotores a resina antes da adi¢do do catalisador.

Temperatura / Cu-nap 8% Co 6% DMA Gel Time Intervalo Pico Pico Exot.
20°C /0 phr 0,3 phr 0,15 phr 12 minutos 5 minutos 168°C
20°C /0,04 phr 0,3 phr 0,15 phr 10 minutos 6 minutos 107°C
25°C /0 phr 0,3 phr 0,075 phr 16 minutos 8 minutos 160°C
25°C /0,04 phr 0,3 phr 0,075 phr 17 minutos 10 minutos 102°C
30°C /0 phr 0,3 phr 0,04 phr 19 minutos 11 minutos 157°C
30°C /0,04 phr 0,3 phr 0,04 phr 20 minutos 23 minutos 82°C
35°C /0 phr 0,3 phr 0,02 phr 22 minutos 15 minutos 156°C

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.
Responsible Care’
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HETRON™ 922 Corrrosion/Heat Resistant Epoxy Vinyl Ester Resin

35°C /0,04 phr 0,3 phr 0,02 phr 29 minutos 28 minutos 49°C

Formulagdes com exotermia controlada: Quando os laminados requerem uma baixa exotermia,
deve-se incorporar Cobre(6) para atingir a reducdo necessaria. Catalisadores com alto teor de
perdxido de hidrogénio, como o CADOX(7) M-50 ou o DELTA X-9, devem ser usados com a
finalidade de evitar mudancas drasticas no tempo de gel.

(5) Pode ser adquirido através da Akcros Chemical, Inc., Huls America Inc., ou O.M. Group Inc.

(6) Mais que 500 ppm de Cobre 8% pode ser prejudicial a cura
(7) Marca Registrada da Akzo Nobel

O Naftenato de Cobre (Cu-nap 8%)(®) influenciara o Gel Time, Tempo Total e Pico Exotérmico em
diferentes temperaturas e pré-acelera¢des. O catalisador usado é o Delta X-9 num teor de 1,25 phr.

CUIDADO: Misture previamente os promotores a resina antes da adi¢do do catalisador.

Cu-naftenato 8% DMA Co 6% Gel Time Intervalo Pico Pico Exot

0 phr 0,075 phr 0,3 phr 16 minutos 9 minutos 160°C

0,01 phr 0,075 phr 0,3 phr 16 minutos 8 minutos 141°C

0,02 phr 0,075 phr 0,3 phr 16 minutos 11 minutos 138°C

0,03 phr 0,075 phr 0,3 phr 17 minutos 11 minutos 110°C

0,04 phr 0,075 phr 0,3 phr 16 minutos 13 minutos 99°C
PROPRIEDADES Propriedades() da resina curada sem reforgo(®) a 25°C

MECANICAS

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.
Responsible Care’
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HETRON™ 922 Corrrosion/Heat Resistant Epoxy Vinyl Ester Resin HETRON™ 922 Corrrosion/Heat Resistant Epoxy Vinyl Ester Resin
PROPRIEDADES Quantidade de MEKP 9% Oxigénio Ativo para: 1kg 2 kg
MECANICAS Propriedades Valor (SI) Valor (US) Method 1,25% 125¢ 25g

Dureza Barcol 30 30 ASTM D2583

Resisténcia a Tragdo 86 MPa 12.500 psi ASTM D638

Maédul Traca .170 MP, 4, kpsi ASTM D

ddulo na Tragdo — 3.170 MPa 600 kpsi > 638 CERTIFICADOS E A fabricagdo, controle de qualidade e distribuicdo dos produtos pela Ashland, estdo em

Alongamento na deformacao 4.9% 4.9% ASTM D638 APROVACOES conformidade com os requisitos das normas: Responsible Care, ISO 9001, ISO 14001 e OHSAS

permanente 18001,

Alongamento na Ruptura 6,7% 6,7% ASTM D638

Resisténcia a Flexdo 141 MPa 20.500 psi ASTM D790

Médulo na Flexao 3.450 MPa 5.000 kpsi ASTM D790

EMBALAGEM PADRAO  Tambor n&o retornavel com 205 kg (peso liquido)
HDT 105°C 221°F ASTM D648 Etiqueta Obrigatoéria: Liquido Inflamavel

(8) Catalisado com 2,0% BPO 50% (pasta), curada por 2 horas a 70°C, entdo 1 hora a 95°C e
pés-curada por 2 horas a 140°C.

GARANTIA Seis meses da data de fabricacdo, quando estocadas de acordo com as condi¢des abaixo.
COMERCIAL
Guia Master Batch ARMAZENAMENTO ~ Tambores - Manter : de 25°C 0 de vida do prod
Quantidade de Naftenato ou Octoato de Cobalto 6% para: 205 kg 20 kg am Ores - Manter a temperatura de 25 - ou menF)I’N. ‘tempo € vida do PI’O uto n? estocagem
0.2% 430g 38g diminui com aumento da temperatura. Evite exposi¢do as fontes de aquecimento tais como: luz do
: sol
0y ~ . . ~
0.3% 640¢g 568 ou tubulacGes de vapor. Manter a embalagem vedada para prevenir umidade e evaporacdo do
0,4% 855g 778 estireno. Apds prolongado tempo no estoque, recomenda-se agitagdo antes do uso.
Quantidade de DMA para: 205 kg 20 kg Tanques - Armazenar em tanques de aco inoxidavel ou revestido com tinta de base epéxi ou
0,05% 106 g 1M1g fendlica. Verifique as condi¢des de armazenagem de forma a evitar umidade e/ou calor.
0,10% 213g 20g . . . )
0 15% 319 > Temperaturas acima das recomendadas reduzirdo a estabilidade, temperaturas abaixo das
27 g g recomendadas aumentardo a estabilidade.
Quantidade de Naftenato de Cobre 8% para: 205 kg 20 kg
0,02% Mg 4g
0.03% 65¢ 6g Aviso Todas as informacgdes aqui presentes acredita-se sejam precisas e confiaveis, e sdo para
0'040/ Py s consideragdo, investigacdo e verificagdo exclusivas do usuario. As informag6es ndo devem ser
gl g g consideradas como uma garantia expressa ou implicita pela qual a Ashland assume
responsabilidade legal. Quaisquer garantias, incluindo garantias de mercantilidade ou néo violagdo
de direitos de propriedade intelectual de terceiros, estdo expressamente excluidas deste.
Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world. Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc. * Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.
Responsible Care’ Responsible Care’

www.almaco.org.br www.almaco.org.br




Document 2149 *DRAFT* © 2018 Ashland Inc. Page 7 (7)

Technical Datasheet ’%?Ashlal’ld

always solving
HETRON™ 922 Corrrosion/Heat Resistant Epoxy Vinyl Ester Resin

Considerando que as férmulas de produtos do usudrio, aplicagdes de uso especifico e condi¢des de
uso estdo fora do controle da Ashland, esta ndo oferece quaisquer garantias com relagdo aos
resultados que podem ser obtidos pelo usudrio. O usudrio devera ser responsavel por determinar
a adequacdo de quaisquer dos produtos mencionados para a aplicacdo especifica pelo usuario.

A Ashland solicita que o usudrio leia, entenda e respeite as informacdes aqui contidas, bem como
aquelas nas Folhas de Dados de Seguranca de Material atuais.

Ashland is committed to the continuous evolution of technology and service solutions that promote health, safety and environmental protection around the world.
* Registered service mark of the American Chemistry Council. ® Registered trademark and ™ trademark of Ashland Inc.
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www.almaco.org.br www.almaco.org.br




BOLETIM TECNICO ESPECIALIDADES

\/ Ashland

alwa Y5 50 ”Iﬁf]

MODAR 104

ASHLAND POLIMEROS DO BRASIL S/A. — RUA ARTHUR CESAR, 200
18147-000 - ARACARIGUAMA — SP — BRASIL o TEL: 0 (XX) 11 4136 1900

BTE DOCUMENTO 002325 - 003

RESINA ACRILICA MODIFICADA

DESCRIGAO: A MODAR® 104 é uma resina acrilica modificada patenteada de
baixa viscosidade, ndo acelerada.

DESEMPENHO: Para o atendimento das especificacdes de retardancia a chama,
emissdo de fumaca e toxicidade, a MODAR 104 deve ser utilizada
em conjuntfo com alumina i hidratada. A proporcdo
resina/alumina deve ser determinada em fun¢cdo da caracteristica
de refardancia a chama, emissdo de fumaga e toxidade
requeridas. A proporcdo de resina/alumina pode variar de 100/75
até 100/170.

e Excelente "molhabilidade” das cargas minerais.

SUGESTAO DE USO: A MODAR 104 pode ser ufilizada em pecas de arquitetura,
construcdo civil e em transportes de massa onde sdo requeridas
caracteristicas de retardéncia & chama e baixa emissdo de
fumacga. Esta resina pode ser usada nos processos de pultrusdo e
laminagdo continua.

PRODUTOS ALTERNATIVOS: A MODAR 814 A é indicada para o processo RTM enguanto a
MODAR BR 8400 ¢ indicada para os processo de lamina¢gdo manual
e por projecdo (Hand Lay Up e Spray Up). Para outras
recomendagdes ou servicos especificos, favor contatar a Ashland.

Nota: Os dados e resultados de laboratério contidos neste boletim foram determinados pela Ashland afravés de métodos de andlise
especificos. A Ashland ndo garantem a duplicagcéo destes resultados por ferceiros. Todos os dados apresentados sdo fornecidos de boa
fé e, tfendo a intencdo de ser precisos. Os valores sGo orientativos e fodas as recomendacdes ou sugestdes contidas ou baseadas neste
boletim deverdo ser avaliadas pelo cliente a fim de determinar a aplicabilidade ou adequacdo para seu uso particular.

Todas as etiquetas e notas de precaugdo devem ser lidas e entendidas pelo cliente. Consulte a Ashland e as regulamentacdes oficiais
para maiores informagdes adicionais sobre seguranca e sadde no manuseio do produto. O cliente é responsdvel por estar em acordo
com a aplicabilidade das leis federais, esfaduais ou municipais e regulamentos que cubram o uso do produto. Deve-se dar maior
atengdo &s aplicagdes do consumidor final. A liberdade de uso de qualquer patente pertencente a Ashland ou outros ndo estd incluida
neste documento.

www.almaco.org.br

PROPRIEDADES DA RESINA LIQUIDA A 25 °C - VALORES TiPICOS*

Viscosidade Brookfield, cP

LVF, spindle12, rom 30 65
Tempo de gel - SPI, minutos 5
(100,0 g de resina + 2% de BPO, pasta 50%)

* Valores Tipicos: Baseados em materiais testados em nossos laboratérios, mas com variagdo de amostra para
amostra. Valores fipicos ndo devem ser considerados como uma garanfia de andlise de algum lote
especifico ou como item de especificagdo.

EMBALAGEM_PADRAO: Tambor ndo retorndvel com 204,5 kg (peso liquido)
IDENTIFICA(;AO REQUERIDA: Liquido inflamdvel
CODIGO: MD 104

® Marca registrada da Ashland Inc.

PROPRIEDADES DE RETARDANCIA A CHAMA E EMISSAO DE FUMAGA - VALORES TiPICOS*

Os compostos devidamente formulados e produzidos com MODAR 104, podem atingir as seguintes
caracteristicas, em amostras produzidas pelo processo de pultrusdo:

_ ASTM E-162, Teste do Painel Radiante (130 phr de alumina)

Indice de propagacdo da chama <10

ASTM E-662, Camara de Fumaca NBS (130 phr de alumina)

Tempo Desenvolvimento da
Fumaca
(minutos) Com chama Sem chama
1,5 <1 <1
4 <10 <10
Mdximo <210 <200

Andlise Toxicoldgica do Gdas

O teste foi realizado para medir a toxidez dos gases gerados pelo material durante a queima. A andlise foi
redlizada em cdmara de fumaga NBS, de acordo com a norma ASTM E-662, sem chama, e protocolo de
andlise de gases téxicos BSS 7239, em compdsitos produzidos pelo processo de pultrusio com MODAR 104
com 130 phr de alumina. Os valores obtidos foram:

Resultado da Andlise de Gases Téxicos — BSS 7239, em ppm

co <10
HCI <1
HCN <0,5
HF <1,5
NOx <2
SO2 <1

www.almaco.org.br




Todos os procedimentos para determinagdo de propriedades de retardéncia & chama e emissdo de
fumaca foram obtidos em compdsitos devidamente produzidos, com alumina e pds-curados a 120 °C por 4
horas. Como o desempenho da retardéncia & chama e da emissdo de fumaga sdo dependentes do teor de
vidro, tipo e quantidade de carga, as caracteristicas precisam ser verificadas no composto de uso final.

E importante lembrar que o tamanho médio das particulas afeta a viscosidade do sistema. Diferentes
quantidades de alumina também podem ter impacto na reatividade da resina.

PROPRIEDADES MECANICAS - VALORES TiPICOS*

PROPRIEDADES FiSICAS DA RESINA CURADA** A 25 °C, SEM REFORCO:

TESTE VALOR METODO DE TESTE
Resisténcia a Tragdo, MPa 76 ASTM D-638
Médulo na Tragdo, MPa 3700 ASTM D-638
Alongamento, % 3,0 ASTM D-638
Resisténcia a Flexdo, MPa 144 ASTM D-790
Médulo na Flexdo, MPa 3800 ASTM D-790
Dureza Barcol, 2 horas, B 40 ASTM D-2583
HDT, °C 90 ASTM D-648
Densidade, g/cm?3 1,1 ASTM D-1475

*Valores Tipicos: Baseados em materiais testados em nossos laboratérios, mas com variacéo de amostra para
amostra. Valores tipicos ndo devem ser considerados como uma garantia de andlise de algum lote
especifico ou como item de especificagdo.

**Sistema de Cura: 0,3% de Co 6% + 1,5 g MEKP em 100 g de resina, seguido de pos-cura de 24 horas a 25°C e
1 horas a 93°C.

MANUSEIO: A resina MODAR 104 A contém ingredientes os quais podem ser perigosos se ndo forem
manuseados adequadamente. O contato com a pele e olhos deve ser evitado e é necessdrio o uso de EPIs
(Equipamentos de Prote¢dao Individual)

A ASHLAND mantém a FISPQ (Folhas de Informagdes de Seguranca de Produto Quimico) de todos os seus
produtos & disposicdo do consumidor. As FISPQs contém informagdes de seguranca, salide e procedimentos
adequados de manuseio, a fim de proteger seus empregados e consumidores.

ARMAZENAMENTO RECOMENDADO:

Tambores: Manter a temperatura de 25°C ou menor. O tempo de vida do produto na estocagem diminui com
o aumento da temperatura de estocagem. Evite exposi¢cdo das fontes de aquecimento tais como luz do sol ou
tubulagées de vapor. Manter a embalagem vedada para prevenir contra umidade e evaporagdo do
solvente.

Tanques: Armazenar em tanques de aco inoxiddvel ou revestido com tinta de base epodxi ou fendlica.
Verifique as condicoes de armazenagem de forma a evitar umidade e/ou calor

VIDA UTIL: Este produto tem vida util limitada. Quando armazenado de acordo com as recomendacgdes
acima, o produto tem vida util minima de 03 (irés) meses.

www.almaco.org.br
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SOLUGOES EM POLIMERDS

NOVAPOL

SOLUGODES EM POLIMERDS

Boletim Técnico

SEGURANCA E MANUSEIO
CRISTALAN 869 A informacdo detalhada para o manuseio seguro deste

material encontra-se na ficha de Seguranca de
Resina poliéster Isoftélica, baixa viscosidade e ndo acelerada. Materiais.

A resina CRISTALAN 869 esta classificada como "liquido
inflamavel" de acordo com cddigo NFPA 30 (divisao
3.3.25.2), por ter um ponto de inflamacao de 31°C em
crisol fechado. Deve se manter longe de chamas

USOS SUGERIDOS
PROPRIEDADES DA RESINA CURADA (Sem reforco) (2

. Fabricacdo de Moldes, Laminacdo de pecas abertas
técnicas. Propriedade Método Unidade ‘ Valor '
. Fabricacao de pecas por Pultrusdo e filament AN A resina CRISTALAN 869 tem um tempo de vida
winding. Ten'sé? _ _ equivalente a quatro meses desde sua fabricacéo,
Resisténcia a tracao | ASTM D638 MPa 60,00 sempre que o produto seja armazenado a condicGes de
_ Mddulo a tracao ASTM D638 GPa 3.50 temperatura e umidade adequadas. Recomenda-se
CONDICOES DE CURADO Elongacdo a tracao ASTM D638 | % @ 25 °C 3.00 armazenar o produto em um lugar fresco a uma
i temperatura menor de 25°C para obter a maxima
Para curado 2 temperatura ambiente (Temperatura oo propriedades N - . estabilidade, O produto. vendese em  tambores
recomendada entre 20 - 25°C. Nao se recomenda Al
trabalhar abaixo de 15°C) se sugere a seguinte Dureza ASTM D2583 | Barcol 48 metalicos de 230 K.
formulagao: (1) Ciclo de curado: 24 horas a 25°C, 3 horas a 80°C. Por ser um produto que tem aditivos se deve agitar
b (2)  Propriedades medidas da resina com 58% de solidos. antes de usar para uma homogeneizacgao perfeita.
artes em peso
CRISTALAN 869 100gr
PROPIEDADES DA RESINA CURADA  (Reforgada) "2 349 i
WEK perdxido (3% oxighnio ative) | 1.0 ate 2.5 (Reforgada) LIMITAGAO DE RESPONSABILIDADES
COBALTO 6% 0.3 até 0.5 i A i
e ropr1edade Método Unidade | Valor A informacdo e recomendagbes que aparecem nesta
Tensao publicacdo estao de acordo com nosso conhecimento
~ . Resisténcia a tracdo | ASTM D638 MPa 113 confiaveis. As recomendacées oferecidas para usos ou
ESPECIFICACOES DA RESINA LIQUIDA Mddulo a tracao ASTM D638 GPa 5.60 aplicagbes sdo somente a opinides da NOVAPOL
- — Elongacéo a tracao ASTM D638 | %@ 25 °C | ----- PLASTICOS. Os clientes devem fazer seus testes para
Propriedade  Unidade V;“l:r \@l&r Norma Flexao determinar o comportamento destes produtos em seus
Aparéncia LAMARELADO | ASTH D20%0 Resisténcia a flexéo [ ASTMD70 [ WPa | 179 garantis de slgum i, 53 daquelac que se ajustem a3
Viscosidade | cps@25°C | 400 | 650 | ASTM D2196 Modulo a flexdo ASTMD790 | GPa 5.6 especificacdes padrdes do produto. NOVAPOL PLASTICOS
Iﬂd1cel ) ASTM D2196 (1) Ciclo de curado: 24 horas a 25°C, 3 horas a 80°C. se reserva o direito de mudar este boletim técnico sem
tixotropico (2)  Estrutura do reforco: 4 camadas de Mat 450 g/m?2. previo aviso.
T de (3) Conteudo de fibra de vidro: 34.00%
Selo(rj' % nvm 58 62 ASTM D1259 (4)  Propriedades medidas da resina com 66% de solidos.
olidos
Peso @25°C | 1.109 | 1.111 | ASTM D1963 CONTATO
especifico . . "
Tndice de NOVAPOL PLASTICOS
Acidez mg KOH/g 25 ASTM D1639 Endereco: Rua 7, quadra XV. lote 1, n° 120,
- Bairro CIVIT Il, Serra/ES
Tempo de gel r;‘sn é@ 10 15 | ASTM D2471 Telefone: 55 (27) 3298-1100
- Fax: 55 (27) 3298-1116
Intervalo min @ 5 15 CEP 29165-973
simples 25°C Péagina Web: www.novapol.com.br
lemperatura °C 190 | 220 | ASTM D2471
e exotermia
Estabilidade meses 4
Data de atualizacao: Julho 2011 1 Data de atualizacao: Julho 2011 2

www.novapol.com.br www.novapol.com.br
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NOVAPOL

SOLUGOES EM POLIMEROS

Boletim Técnico

CRISTALAN 955

Resina poliéster Orto-Tereftalica de alta tenacidade e resisténcia mecanica.

USOS SUGERIDOS PROPRIEDADES DA RESINA CURADA (Sem reforgo)
. Processos de centrifugacao e filamento winding Propriedade |  Método || Unidade = Valor |
para tubulagdes e tanques. [ B [ T |
. Sistemas reforgados de alta exigéncia mecanica. Resisténcia a tracdo | ASTM D638 MPa 260
. Sistemas spray-up ou hand lay-up. Mddulo a tracao ASTM D638 GPa 23,10
~ Elongacao a tracao ASTM D638 % >3,50
CONDICOES DE CURADO
Para curado a temperatura ambiente (temperatura Rgsistén\cia a I’lexéo ASTM D790 MPa 290
recomendada entre 20 - 25°C; nao se recomenda Médulo a flexao ASTM D790 GPa 22,80
trabalhar abaixo de 15°C) se sugere a seguinte
formulacao: HDT ASTM D648 °C >70
Dureza ASTM D2583 Barcol 230
Contraczo v 0
CRISTALAN 955 100gr volumétrica
MEK peroxido (9% oxigénio ativo) 1.0 até 2.5 ] ]
COBALTO 6% 0.3até05 ) il ge curado 2 horas 229 porasa B 2 10°C

ESPECIFICACOES DA RESINA LIQUIDA

Propriedade Unidade | Valor Valor Norma
MIN  MAX
Aparéncia Liquido ) ory 2090
castanho claro

o cps
Viscosidade ©25°C 380 500 | ASTM D2196
Teor de Sélidos % nvm 57 61 ASTM D1259
Peso especifico @25°C 1.06 1.12 | ASTM D1963
oo . mg
Indice de Acidez KOH/g 25 ASTM D1639
Tempo de gel ™ ”;IJ.” ? 08 10 | ASTM D2471
Intervalo min @
simples 25°C 16 20
Temperatura de °C 160 | 200 | ASTM D2471
exotermia
Estabilidade meses 4

(1) 100gr de resina + 2mL de Co 2,5% + 3mL MEK-p.

(2) Intervalo ¢ calculado desde o momento de misturar o catalisador na resina.

Data de atualizacao: Agosto 2011 1

www.novapol.com.br

www.almaco.org.br

Boletim Técnico

SEGURANCA E MANUSEIO

A informacdo detalhada para o manuseio seguro deste
material encontra-se na Ficha de Seguranca de
Materiais.

A resina CRISTALAN 955 esta classificada como "liquido
inflamavel" de acordo com cddigo NFPA 30 (divisao
3.3.25.2), por ter um ponto de inflamacéo de 31°C em
crisol fechado. Deve se manter longe de chamas
abertas.

A resina CRISTALAN 955 tem um tempo de vida
equivalente a quatro meses desde sua fabricacédo,
sempre que o produto seja armazenado a condi¢des de
temperatura e umidade adequadas. Recomenda-se
armazenar o produto em um lugar fresco a uma
temperatura menor de 25°C para obter a maxima
estabilidade. O produto vende-se em tambores
metalicos de 220 Kg.

Por ser um produto que possui aditivos deve-se agitar
antes de usar para obter uma homogeneizacao perfeita.

LIMITAGAO DE RESPONSABILIDADES

A informacdo e recomendagdes que aparecem nesta
publicacdo estao de acordo com nosso conhecimento e
sao confidveis. As recomendagdes oferecidas para usos
ou aplicagbes sao somente a opinides da NOVAPOL
PLASTICOS. Os clientes devem fazer seus testes para
determinar o comportamento destes produtos em seus
trabalhos especificos. NOVAPOL PLASTICOS nao da
garantias de nenhum tipo, s6 daquelas que se ajustem
as especificacobes padrées do produto. NOVAPOL
PLASTICOS se reserva o direito de mudar este boletim
técnico sem prévio aviso.

CONTATO

NOVAPOL PLASTICOS

Rua 7, quadra XV, lote 5, s/n
Bairro CIVIT Il, Serra/ES
Telefone: 55 (27) 3298-1100
Fax: 55 (27) 3298-1116

CEP 29165-973
www.novapol.com.br

Data de atualizacdo: Agosto 2011

NOVAPOL

SOLUGOES EM POLIMEROS

www.novapol.com.br
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CRISTALAN 1212

NOVAPOL

SOLUGOES EM POLIMERDS

Resina Acrilica Modificada de baixa viscosidade e ndo acelerada .

USOS SUGERIDOS

* Fabricagdo de peca onde se necessita controle de
emissdo de fumaca, toxidade e retardancia a
chama.

e Sua baixa viscosidade permite que seja carregada
com diferentes tipos de cargas minerais.

e Usando alumina trihidratada em niveis até150
partes pode atender varias normas nacionais e
internacionais de retardancia ao fogo e emissao de
fumaga (ASTM E-84, ASTM 162, ASTM 662, UL VO,
Epiradiateur NFF 16-101 e NFP 92-501, NBR 15708).
O desempenho nos testes dependerda também da
geometria dos perfis e o teor de vidro.

CONDICOES DE CURADO

A reatividade de curado da resina Cristalan 1212 pode
oferecer o potencial de boa velocidade de producao
comparado com outras resinas termofixas tipicas.

A Cristalan 1212 usa iniciadores e aditivos tipicos para
processos de Spray Up, Hand Lay Up, Laminagao
Continua e Pultruséo.

CRESTAPOL 1212 100gr
Norox TBPB 1 -
Trigonox C * 1.0 até 2.5
Norox Pulcat AW T

Perkadox 16 * (dil. em estireno)

0.5 até 1.0

T Norox e Pulcat sao marcas registradas da Syrgis Performance Initiators.
$ Trigonox e Perkadox sdo marcas registradas da Akzo Nobel Chemicals.

Data de atualizacao: Agosto 2011

ESPECIFICAGCOES DA RESINA LIQUIDA

Propriedade Unidade Valor Valor Norma
MIN MAX

Aparéncia Amarela ASTM D2090
Viscosidade cps @25°C | 40 80 ASTM D2196
Teor de % nvm 52 56 | ASTM D1259
Solidos
Peso .
especifico @25°C 1.107 | 1.111 | ASTM D1963
Tempo de gel* ";‘5'1? 15 20 | ASTM D2471
Intervalo min @
simples 25°C Max 1"
Temperatura “c 150 | 190 | ASTM D2471
de exotermia
Estabilidade meses 4

*100 gramas de Resina + 0,2 gramas de Cobalto 6% + 0,1 grama de DMA + 1,0% MEK-P

PROPRIEDADES DA RESINA CURADA (Sem reforco)

Propriedade Método Unidade Valor

Tragdo

Resisténcia a tracdo | ASTM D638 MPa 64
Modulo a tracao ASTM D638 GPa 3.7
Elongacao a tracao ASTM D638 % 3.0
Outras propriedades

HDT @ ASTM D648 °C 95
Dureza ASTM D2583 Barcol 43

1)  Ciclo de curado: 24 horas a 20°C, 3 horas a 80°C.
2)  Ciclo de curado: 24 horas a 20°C, 5 horas a 80°C, 3 horas a 120°C.

www.novapol.com.br

www.almaco.org.br

Boletim Técnico

SEGURANCA E MANUSEIO

A informacdo detalhada para o manuseio seguro deste
material encontra-se na Ficha de Seguranca de
Materiais.

A resina CRISTALAN 1212 estd classificada como
"liquido inflamavel” de acordo com codigo NFPA 30
(divisao 3.3.25.2), por ter um ponto de inflamacéo de
31°C em crisol fechado. Deve-se manter longe de
chamas abertas.

A resina CRISTALAN 1212 tem um tempo de vida
equivalente minimo a quatro meses desde sua
fabricagcdo, sempre que o produto seja armazenado sob
condicoes de temperatura e umidade adequadas.
Recomenda-se armazenar o produto em um lugar fresco
a uma temperatura menor de 25°C para obter a maxima
estabilidade. O produto vende-se em tambores
metalicos de 225 Kg.

LIMITACAO DE RESPONSABILIDADES

A informacdo e recomendagdes que aparecem nesta
publicacao estdo de acordo com nosso conhecimento é
sdo confiaveis. As recomendacdes oferecidas para usos
ou aplicagbes sao somente as opinides da NOVAPOL
PLASTICOS. Os clientes devem fazer seus testes para
determinar o comportamento destes produtos em seus
trabalhos especificos. NOVAPOL PLASTICOS nao da
garantias de nenhum tipo, s6 daquelas que se ajustem
as especificacoes padrées do produto. NOVAPOL
PLASTICOS se reserva o direito de mudar este boletim
técnico sem prévio aviso.

CONTATO

NOVAPOL PLASTICOS

Rua 7, Quadra XV, lote 5, s/n
Bairro CIVIT Il, Serra/ES
Telefone: 55 (27) 3298-1100
Fax: 55 (27) 3298-1116

CEP 29165-973

Pagina Web: www.novapol.com.br

Data de atualizacao: Agosto 2011

NOVAPOL

SOLUGODES EM POLIMERDS
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Boletim Técnico

NOVAPOL P-500/03

NOVAPOL

SOLUGOES EM POLIMEROS

Resina poliéster Orto-Tereftalica, de média viscosidade, ndo acelerada e média reatividade.

USOS SUGERIDOS
. Fabricacao de perfis pultrudados.
. Fabricacao de laminados e pecas técnicas.

CONDIGOES DE CURADO

Para curado a temperatura ambiente (temperatura
entre 20-25°C; nao se recomenda trabalhar abaixo de
15°C) se sugere a seguinte formulagao:

Partes em peso

NOVAPOL P-500 100
Cobalto 6% 0,3a0,5
MEK perdxido (9% oxigénio ativo) 1,0a2,5

ESPECIFICAGOES DA RESINA LIQUIDA

Propriedade = Unidade | Valor| Valor|| Norma
MIN MAX

Aparéncia Castanho ASTM D2090
Viscosidade cps @25°C | 800 1000 | ASTM D2196
Teor de % nvm 64 68 | ASTM D1259
Solidos
Peso @25°C | 1.109 | 1.111 | AsTM D1963
especifico
Indice de
Acidez mg KOH/g 30 ASTM D1639
Tempo de gel "2“5" g) 7 11 | ASTM D2471
Intervalo min @
simples 25°C 8 3
Temperatura °C 160 | 190 | ASTM D2471
de exotermia
Estabilidade meses 4

Data de atualizacdo: 12 de Julho, 2012

PROPRIEDADES DA RESINA CURADA (Sem reforgo) (2

Propriedade Método Unidade Valor
i [T [ \
Resisténcia a tracdo | ASTM D638 MPa 60
Mddulo a tracao ASTM D638 GPa 3,00
Elongacao a tracao ASTM D638 % 2,5
| Resisténcia a flexao | ASTM D790 MPa 90
Mddulo a flexao ASTM D790 GPa 2,8
HDT ASTM D648 °C 80
| Dureza | ASTMD2583 | Barcol | 40 |

(1)  Ciclo de curado: 24 horas a 25°C, 3 horas a 80°C.
(2)  Propriedades medidas da resina com 64% de solidos.

www.novapol.com.br

www.almaco.org.br

Boletim Técnico

SEGURANGA E MANUSEIO

A informacdo detalhada para o manuseio seguro deste
material encontra-se na Ficha de Seguranca de
Materiais.

A resina NOVAPOL P-500/03 esta classificada como
"liquido inflamavel" de acordo com codigo NFPA 30
(divisao 3.3.25.2), por ter um ponto de inflamagao de
31°C em crisol fechado. Deve se manter longe de
chamas abertas.

A resina NOVAPOL P-500/03 tem um tempo de vida
equivalente a quatro meses desde sua fabricacéo,
sempre que o produto seja armazenado a condi¢des de
temperatura e umidade adequadas. Recomenda-se
armazenar o produto em um lugar fresco a uma
temperatura menor de 25°C para obter a maxima
estabilidade. O produto vende-se em tambores
metalicos de 220 Kg.

Por ser um produto que possui aditivos, deve-se agitar
antes de usar para obter uma homogeneizacao perfeita.

LIMITACAO DE RESPONSABILIDADES

A informacdo e recomendagdes que aparecem nesta
publicagao estao de acordo com nosso conhecimento e
sao confiaveis. As recomendacdes oferecidas para usos
ou aplicagbes sao somente a opinides da NOVAPOL
PLASTICOS. Os clientes devem fazer seus testes para
determinar o comportamento destes produtos em seus
trabalhos especificos. NOVAPOL PLASTICOS nao da
garantias de nenhum tipo, s6 daquelas que se ajustem
as especificacbes padroes do produto. NOVAPOL
PLASTICOS se reserva o direito de mudar este boletim
técnico sem prévio aviso.

CONTATO

NOVAPOL PLASTICOS

Rua 7, Quadra XV, lote 5, s/n
Bairro CIVIT Il, Serra/ES

Tel: 55 (27) 3298-1100

Fax: 55 (27) 3298-1116

CEP 29165-973
www.novapol.com.br

Data de atualizacdo: 12 de Julho, 2012

NOVAPOL

SODLUGOES EM POLIMEROS
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NOVAPOL

SOLUGOES EM POLIMEROS

NOVAPOL

SOLUGOES EM POLIMEROS

Boletim Técnico

SEGURANCA E MANUSEIO

Boletim Técnico
A informacdo detalhada para o manuseio seguro deste

SWANCOR 901_3 material encontra-se na Ficha de Seguranca de

Materiais.
Resina epdxi éster-vinilica tipo Bisfenol A, de uso geral, alta resisténcia quimica e mecanica, alta
tenacidade, resisténcia a fadiga e alto HDT A resina SWANCOR 901-3 esta classificada como “liquido
inflamavel" de acordo com cddigo NFPA 30 (divisao
3.3.25.2), por ter um ponto de inflamacéo de 31°C em

crisol fechado. Deve-se manter longe de chamas

USOS SUGERIDOS ESPECIFICACOES DA RESINA LIQUIDA abertas.

e Fabricacdo de tanques, tubulacdes e acessorios para Propriedade ‘ Unidade  Valor Valor Norma A resina SWANCOR 901-3 tem um tempo de vida
resistencia a corrosao. o : . MIN ||| MAX equivalente minimo de quatro meses desde a sua

e Processos de filamento winding, pultrusao e Aparéncia Amarelada | ASTM D2090 fabricacio, sempre que o produto seja armazenado em
laminacz”{o de pecas técnicas. Viscosidade cps @25°C | 250 450 | ASTM D2196 condicdes de temperatura e umidade adequadas.

* Fabricagdo de moldes. Tt’eqr de % nvm 54 56 ASTM D1259 Recomenda-se armazenar o produto em um lugar ffe;co

A oS 901.3 & . i st Sélidos a uma temperatura menor de 25°C para obter a maxima
resina Swancor -3 € uma resina epoxi ester- Peso R estabilidade. O roduto vende-se em tambores

vinilica, tipo Bisfenol A de reatividade melhorada. especifico @25°C | 1.03 | 1.05 | ASTM D1963 metalicos de 200 Kg'f)

Proporciona uma excelente resisténcia a corrosao a uma Temperatura

gmplia varjedade de acidos organicos e inorgénicgs, de e)F()otermia °C 140 180 | ASTM D2471 LIMITA(;I\O DE RESPONSABILIDADES

alcalis, quimicos oxidantes e solugdes salinas. Além Tetabilidade ey 7

disso, proporciona excelentes propriedades mecanicas

A informacdo e recomendagbes que aparecem nesta

em tensao e flexdao, em reforco com fibras de vidro,
carbono ou aramida. A resina Swancor 901-3 foi
desenvolvida para proporcionar propriedades superiores
de tenacidade e resisténcia a fadiga, por seu alto HDT.

PROPRIEDADES DA RESINA CURADA (Sem reforgo)

publicacao estdo de acordo com nosso conhecimento é
sdo confidveis. As recomendacdes oferecidas para usos
ou aplicacbes sao somente as opinides da NOVAPOL
PLASTICOS. Os clientes devem fazer seus testes para

Propriedade Método Unidade Valor determinar o comportamento destes produtos em seus

_ trabalhos especificos. NOVAPOL PLASTICOS nao da
CONDICOES DE CURADO Resisténcia a tensdo | ASTM D638 MPa 80-95 garantias de nenhum tipo, s6 daquelas que se ajustem
. . . Modulo a tensao ASTM D638 GPa 3,3-3,6 as especificagbes padrées do produto. NOVAPOL

Esta resina precisa da adicao de acelerador e/ou de Elongacao a tensao | ASTM D638 % 5,0-6,0 PLASTICOS se reserva o direito de mudar este boletim

promotor, e de catalisador. Sugerem-se as seguintes
formulagdes, dependendo da temperatura de trabalho:

Tempo de gel

Temperatura Materiais 10-20 min 20-40 min 40-60 min

Resisténcia a flexao | ASTM D790 MPa 125-152

Mddulo a flexao ASTM D790 GPa 3,1-3,6

Data de atualizacao: Agosto 2011

www.novapol.com.br

www.almaco.org.br

técnico sem prévio aviso.

CONTATO

Cura com MEK-p, Co 6%, DMA HDT ASTM D648 °C 105-110 NOVAPOL PLASTICOS
MEK-p 2,00% 2,00% 2,00% | Dureza | ASTMD2583 | Barcol | 30-38 | Rua 7, quadra XV, lote 5, s/n
18°C Co 6% 0,60% 0,40% 0,40% Bairro CIVIT Il, Serra/ES
DMA 0,10% 0,06% 0,02% (1) Ciclo de curado: 24 horas a 25°C, 2 horas a 105°C. Telefone: 55 (27) 3298-1100
MEK-p 1,20% 1,20% 1,20% Fax: 55 (27) 3298-1116
25°C co 6% 040% | 030% | o0,15% CEP 29165-973
DMA 0,04% | ceeee | eeeee- www.novapol.com.br
MEK-p 1,00% 1,00% 1,00%
30°C Co 6% 0,30% 0,10% 0,07%
oYYV (R [ R

Data de atualizacao: Agosto 2011

www.novapol.com.br
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NOVASCOIT
ESPECIALIDADES

A joint venture company between Scott Bader and Andercol

CRESTAPOL® 1212

Introducao

A Crestapol 1212 é uma resina tenaz, de baixa viscosidade e cura rapida, que pode ser carregada com um alto teor de
alumina trihidratada (ATH). A adi¢cdo de um alto teor de ATH a resina permite atingir um alto nivel de desempenho em
retardancia a chamas e emissao de fumaga (Epiradiateur NFF 16-101, NFP 92-501, M1, FO). Ela foi projetada para uso
em aplicagdes de pultrusdo, moldagem fechada e laminagdo manual.

Formulagao
A resina deve atingir a temperatura da area de trabalho antes de usar. Ela exige a adicdo de um catalisador e
aceleradores para iniciar a reagéo de cura.

Atencao. O catalisador e os aceleradores ndo devem ser misturados diretamente juntos, ja que eles podem reagir com
uma violéncia explosiva.

O catalisador recomendado é o Perkadox CH50X e o acelerador recomendado € a dimetilanilina (DMA). A dimetil p-
toluidina (DMPT) também pode ser usada em adigdo a DMA, se necessario. O gel time pode ser ajustado com o uso de
inibidores disponiveis comercialmente como o NLC 10 da Akzo.

Pot-Life
Efeito do inibidor sobre a Crestapol 1212, curada com 0.4% DMA, 2% Perkadox CH50X sobre a resina e carregada com
170 partes de ATH (Martinal ON-904) por resina.

ZO NLC1d° (s°b.“’ o Contelido Gel time Tipico (Minutos) a 20°C
e Resina)
0 13.5
0.05% 25
0.10% 35
0.15% 50

Aditivos

A Crestapol 1212 pode ser carregada com um alto teor de cargas (em alguns casos até 170 partes por resina) de uma
linha selecionada de cargas. Os usuarios devem solicitar recomendagdes do nosso Departamento de Assisténcia
Técnica sobre qualquer outro aditivo. Cargas diferentes podem alterar as caracteristicas do gel time, por isso,
recomenda-se fazer testes para avaliar o desempenho.

Para aplicagdes de molde aberto, € necessario adicionar 2% da solugdo Crystic MW ou equivalente (sobre a resina)
para garantir que o laminado ndo apresente nenhuma pegajosidade.

Dados Fisicos — Nao-curada
As tabelas a seguir apresentam as propriedades tipicas da Crestapol 1212, quando submetida a testes de acordo com
BS2782.

Propriedade Unidade Crestapol 1212
Aparéncia Marrom Amarelada Clara
Viscosidade a 25°C 4500 sec™ Poise 0.7
Densidade a 25°C gem® 1.07
Teor de Volateis % 49
Estabilidade no Escuro a 20°C Meses >6
Crestapol 1212 - TDS 102

www.almaco.org.br

Dados Fisicos — Curada

. n Resina Totalmen
Propriedade Unidade es gur::iaa* ente
Dureza Barcol 33
Temperatura de Distorgéo Térmica °c 87
Sob Carga (1.80MPa)

Resisténcia a Tragao MPa 65
Médulo de Elasticidade GPa 2.7
Elongagéo a Ruptura % 5.1

* Ciclo de Curado — 24 horas a 20°C, 3 horas a 80°C
T Ciclo de Curado — 24 horas a 20°C, 5 horas a 80°C, 3 horas a 120°C

Propriedade Unidade Laminado Manta **
Teor de Vidro % 30.8
Resisténcia a Tragédo MPa 118
Médulo de Elasticidade GPa 6.9
Elongagéo a Ruptura % 22
Resisténcia a Flexdo MPa 196
Médulo de Flexdo GPa 5.7

** Fabricado com 4 camadas de manta 450g/m2 (binder solido)
Ciclo de Curado — 24 horas a 20°C, 16 horas a 40°C

Propriedade Unidade Lamln:céc;-l\él:?ata Sem
Teor de Vidro % 30.8
Resisténcia a Tragao MPa 119
Médulo de Elasticidade GPa 6.2
Elongagéo a Ruptura % 23
Resisténcia a Flexdo MPa 186
Médulo de Flexao GPa 5.3

Armazenamento

A Crestapol 1212 deve ficar armazenada no escuro, em sua embalagem original. Recomenda-se que a temperatura de
armazenamento seja inferior a 20°C, mas n&o deve exceder 30°C. As embalagens devem ser armazenadas afastadas
de exposicao solar direta e longe de outras fontes externas de calor. Idealmente, as embalagens s6 devem ser abertas
na hora de usar. Se a embalagem tiver que ser armazenada externamente, recomenda-se deixa-la na posigao
horizontal, para evitar uma possivel entrada de agua.

Embalagem
A Crestapol 1212 pode ser fornecida em recipientes de 25 kg, 225 kg e 1 tonelada.

Saude & Seguranca
Consultar a Ficha de Seguranga de Produtos Quimicos.

Versao 2: Fevereiro de 2013

Todas as informagdes desta ficha técnica sdo baseadas em testes de laboratério e ndo se destinam a finalidades de projeto. A NovaScott ndo
presta quaisquer declaragdes ou garantias a respeito destes dados. Devido a variagdo de armazenamento, manuseio e aplicagdo destes
materiais, a NovaScott ndo pode aceitar a responsabilidade pelos resultados obtidos. A produgao de materiais esta sujeita a patentes obtidas e
aplicagbes patenteadas. Esta publicagdo nao implica a liberdade de operar processos patenteados.

NOVA SCOTT ESPECIALIDADES QUIMICAS LTDA
Rua Sete, Quadra XV, lote 5, s/n

Civit II, Serra, ES, 29165-973

Brasil

Telefone: +55 (27) 3298-1100

Fax: +55 (27) 3298-1116

www.novascott.com.br

Crestapol 1212 - TDS 212

www.almaco.org.br



REICHHOLD

BOLETIM TECNICO

DION® 10847-00

BOLETIM TECNICO

REICHHOLD

ARMAZENAGEM

DESCRIGAO

Resina poliéster insaturada, totalmente polimerizavel, alta reatividade, baixa viscosidade, nao
acelerada.

As resinas poliéster insaturadas devem ser mantidas a temperatura de 25°C ou menor.
A ndo observancia dessa condi¢cdo pode resultar em alteragbes das caracteristicas do produto,
inclusive na diminuigéo de sua vida util.

| EMBALAGEM

APLICAGOES

Em processo de moldagem & quente do tipo Pultrusdo.

| CARACTERISTICAS

e Rapido ciclo de cura permitindo maior velocidade do equipamento produtivo na fabricagao
de perfis;
Otimas propriedades elétricas, mecanicas e quimicas;
Estabilidade dimensional,
Admite altos teores de carga mineral.

PROPRIEDADES

Esta resina encontra-se disponivel em tambores de 220 kg.

| ESTABILIDADE

Sob as condi¢des recomendadas de armazenamento, a estabilidade do Dion® 10847-00 sera de
4 meses, apods a data de fabricagao.

| SEGURANGA

As instrugbes sobre o manuseio e precaugdes, recomendadas para o uso desta resina, estao
contidas na "Folha de Informagdes de Seguranca de Produtos Quimicos". Queira solicita-la, caso
haja interesse em utilizar o produto descrito.

‘ METODO DE ~
CARACTERISTICAS ANALISE ESPECIFICACAO
Viscosidade Brookfield a 25°C
SP1:30RPM (ps) PP 01-124 60a70
Matéria Seca a 105°C (%) PP 01 -035 50 a 60
Caracteristicas de cura
De acordo com Processo SPI*
- Tempo de Gel (minutos) PP 01 -033 4 a 6 minutos
- Tempo minimo de cura (Minutos) 6 a 8 minutos
- Temperatura Maxima (°C) 207 a 227

* 2,0 % de Perdxido de Benzoila (pasta 50 %)

As informagdes aqui citadas séo de caracter geral com o proposito de auxiliar nossos clientes a determinar se os nossos produtos sdo adequados as suas aplicagdes. Os nossos produtos sdo

para clientes il Nés recomendamos aos nossos clientes que inspecionem e avaliem tecnicamente o desempenho dos nossos produtos em suas proprias condigoes, para
a0 prévia a sua ializacao. Nos i que nossos produtos atenderéo as especificagdes técnicas aqui descritas. Nada aqui contido devera constituir qualquer outra garantia
expressa ou implicita, incluindo qualquer garantia de iabili ou a osil ifico e nenhuma protecao de qualquer lei ou patente podera ser inferida. Todos

os direitos a patente séo reservados. A exclusiva remediagao para todas as reivindicagoes fundamentadas se limitardo a reposigdo dos nossos materiais € em nenhum evento seremos

responsaveis por danos especiais, incidentais ou conseqtientes.

REICHHOLD S.A.C. * 4795-8273 * Av Amazonas, 1100, 08744-340 Mogi das Cruzes, SP Brasil

www.almaco.org.br

Dion® 10847-00
2de2

www.almaco.org.br




REICHHOLD BOLETIM TECNICO

REICHHOLD BOLETIM TECNICO

COMPOSITES
DION® 31023-06

DESCRICAO

Resina hibrida Acrilada, de média reatividade e baixa viscosidade, desenvolvida para
aplicagdes que requerem elevada admissdo de cargas. Quando adequadamente formulada com
alumina tri-hidratada, esse sistema excede as exigéncias da Classe 1 de produtos retardantes a

chama sem halogénios.

APLICAGAO

Resina desenvolvida para atender as propriedades retardante de chama e baixa emissao de
fumaga. E recomendada para uso como isolante elétrico, sistemas de cabeamento e perfis

resistentes a chama processo de pultrusao.

| CARACTERISTICAS BENEFiCIOS
e Alta densidade de reticulagéo e FElevada temperatura de termo distorgao
(HDT)

e Excelente resisténcia quimica e a agua
e Boa retengcao de propriedades mecanicas a
temperaturas elevadas.
o Meédia reatividade e Alta produtividade
e Brilho superficial

e Baixa viscosidade e Elevada admisséao de cargas inorganicas
e Resisténcia a chama e baixa emisséo e Atende a ASTM E84 Classe | quando
de fumaca formulada com 125% de Alumina tri-hidratada
e Nao contem halogénios e Baixos niveis de toxidade
As informagdes aqui citadas sdo de carater geral com o propésito de auxiliar nossos clientes a determinar se os nossos produtos sdo adequados as suas aplicagdes. Os nossos produtos séo
para clientes il iais. N6s recomendamos aos nossos clientes que inspecionem e avaliem tecnicamente o desempenho dos nossos produtos em suas proprias condigoes, para
ca0 prévia a sua ializacao. Nos i que nos_sos_grodu(os atenderao ?s especificagc:)e_s (écnicas’aqui descritas. Nada aqui contido devera constituir qualquer outra garantia

expressa ou implicita, incluindo qualquer garantia de ou aum fico e nenhuma protegdo de qualquer lei ou patente podera ser inferida. Todos
os direitos a patente sdo reservados. A exclusiva remediagdo para todas as reivindicagdes fundamentadas se limitardo a reposi¢do dos nossos materiais € em nenhum evento seremos
responsaveis por danos especiais, incidentais ou consequientes.

REICHHOLD S.A.C. * 4795-8273 * Av Amazonas, 1100, 08744-340 Mogi das Cruzes, SP Brasil

| PROPRIEDADES

; METODO DE X
CARACTERISTICAS ANALISE ESPECIFICACAO
Viscosidade Brookfield a 25°C
spindle 2/20RPM (cp) PP 01 -124 60-90
Matéria Seca a 105°C (%) PP 01 -035 62 - 64
Caracteristicas de cura
de acordo com Processo SPI*
- Tempo de Gel (minutos) _ 5-7
- Intervalo Simples (minutos) PP 01-033 2-4
- Temperatura Maxima (°C.) 180 - 210
Densidade (g/cm?) PP0O1 - 064 1,075 -1,125
*2,0 % de Peroxido de Benzoila (pasta 50 %)
| PROPRIEDADES MECANICAS
CARACTERISTICAS METODO DE ANALISIS | VALORES TIiPICOS
Resisténcia Maxima a Tragdo (MPa) PP 09 — 035 66
Médulo de Elasticidade em Tragéo (MPa) PP 09 — 035 3500
Elongagéo em Tracao (%) PP 09 — 035 2,3
Resisténcia Maxima a Flexdo (MPa) PP 09 — 039 118
Mddulo de Elasticidade em Flexdo (MPa) PP 09 — 039 3979
Temperatura de Termo Distorgéo (°C) PP 09 — 030 89,5

* Sem reforgo de vidro

ARMAZENAGEM

A resina deve ser mantida a temperatura de 25°C ou menor. A ndo observancia dessa condi¢ao
pode resultar em alteragbes das caracteristicas do produto, inclusive na diminuicdo de sua vida

atil.

EMBALAGEM

Esta resina encontra-se disponivel em tambores de 210 kg.

DION® 31023-06
2de3

www.almaco.org.br

www.almaco.org.br



REICHHOLD BOLETIM TECNICO

| ESTABILIDADE |

Sob as condigbes recomendadas de armazenamento, a estabilidade do DION® 31023-06 sera
de 4 meses, apds a data de fabricagao.

| SEGURANGA

As instrugbes sobre manuseio e precaugdes, recomendadas para o uso desta resina, estao
contidas na "Folha de Informagdes de Seguranca de Produtos Quimicos". Queira solicita-la, caso

haja interesse em utilizar o produto descrito.

DION® 31023-06
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COMPOSITES PROPRIEDADES:
DION® IMPACT 9102 GP
Caracteristicas Método de analise | Especificagdo

DESCRIGAO: Viscosidade Brookfield a 25°C, sp2/60 rpm (cP) PP 01-124 280 — 350

indice de acidez (mgKOH/qg) PP 01— 003 2-10
A DION® IMPACT 9102 GP ¢ uma resina premium epoxi éster-vinilica de bisfenol-A, de cor Matéria seca (%) PP 01 - 035 57 - 58
clara, baixa viscosidade e boas propriedades de cura, mesmo com baixos niveis de promotor. Cor Apha PP 01 -078 70 maximo
Esta resina € indicada especialmente para o processo de filament winding e laminagao manual, Pot life (*) PP 01 —-372 16 — 22
proporcionando rapida e eficiente impregnagao do reforgo. (*) 100g de resina + 0,2g de Co (6%) + 2g de MEK-P

| PROPRIEDADES TiPICAS DA RESINA POLIMERIZADA SEM REFORGO:

APLICAGOES:
PROPRIEDADES TIPICAS DA RESINA POLIMERIZADA SEM REFORGCO
A DION® IMPACT 9102 GP pode ser utilizada em processos convencionais como hand lay-up, Caracteristicas Método de Analise | Valore Tipicos (*)
spray-up, filament winding e os diversos sistemas de moldagem fechada. Resisténcia a Tracao (PSI) ASTM D 638 11.600
Médulo de Elasticidade, x10° (PSI) ASTM D 638 0,46
Elongagé&o maxima (%) ASTM D 638 52
CARACTERISTICAS: Resisténcia a Flexao (PSI) ASTM D 790 23.000
Modulo de Elasticidade em Flexdo, x10° (PSI) ASTM D 790 0,50
o Baixa viscosidade e cor clara e Facil compactagdo (roletagem) e excelente Temperatura de Termodistorgéo - HDT (°C) ASTM D 648 105
impregnacgéo dos reforgos Dureza Barcol, Modelo 934-1 ASTM D2583 35
Pecas claras, o que facilita a eliminagdo de (*) Laminados de 3 mm
defeitos e auxilia na inspegao visual das pecgas
e Resina epoxi éster-vinilica premium e Excelente estabilidade em altas temperaturas, PROPREDADES_T'?'CAS‘ DO LAM!NADO SOB TEMP'_ER{\TQR{\S ELEVA,DAS:
produzindo laminados de alta tenacidade, Temperatura ReS|s~tenC|a a Mgdulo de Re5|s~tenc|a a Mgdulo de
resistente a trincas e a fad|ga (°C) Tragao (PS') Tragao (X106, PSI) Flexao (PSI) Flexao (X1OG, PSI)
e Boa estabilidade e 12 meses de estabilidade, quando armazenado 25 19.200 1,70 32.800 1,17
em condicdes adequadas. 66 22.100 1,70 33.100 1,12
e Maior reatividade e Cura com baixos teores de acelerador e 93 22.700 1,39 25.700 0,83
catalisador. 121 14.600 0,80 3.000 0,37
e Intervalo de cura curto 149 B 9.900 0.80 '_A_ P
e Permite a construgdo de laminados espessos, (T:ggfggizgr‘;? ‘It‘zaor/:'nado' VAMMWRM-WR-M-M :\/A;11 Igﬂﬂi%‘;‘;ﬁg&i?gs
sem interrupcéo no processo Espessura: 6 mm WR = 1 lamina de tecido 800
o Excelente desempenho em e Excelente resina de uso geral em varios
ambientes corrosivos ambientes agressivos. Resistente a &cidos, | CURA DO DION® IMPACT 9102-GP:
alcalis e alvejantes, sob diversas temperaturas
e Tempo de gel pode ser estendido  Alta produtividade, por permitir a laminagao O DION® IMPACT 9102 GP ¢ uma resina ndo acelerada para uso com Naftenato de Cobalto e
por varias horas a temperatura completa, ativando apenas um lote de resina acelerador de Anilina, que responde bem aos sistemas de catdlise com MEK-P. Outros
ambiente sem afetar a qualidade da catalisadores podem ser utilizados, mas devem ser testados previamente. No entanto, a cura
cura dessa resina é sensivel a baixas temperaturas. Por essa razédo, as quantidades minimas de
e Atende requisitos da FDA, conforme e Pode ser utilizado em componentes destinados catalisador devem ser seguidas.
regulamentacao 177.2420, Titulo 21 ao contato com alimentos
As informagdes aqui citadas sao de caracter geral com o propésito de auxiliar nossos clientes a determinar se os nossos produtos sao adequados as suas aplicagoes. Os nossos produtos sao
recomendados para clientes industriais. Nos recomendamos aos nossos clientes que inspecionem e avaliem tecnicamente o desempenho dos nossos produtos em suas proprias condigdes,
para ap ca préviaé}sua‘_ > i '_ £l Nésgaramimos_que nossos p_rod_l{tos atenderao as es_pec\licagﬁes(é’cr_\icasaquild_escritas. Nada aqui cqnlidodevera'copstituirqualquerqu(rﬂ
erda. Todos oa coilos A patene 586 receriacos, A oS Temedigaa para 0ds e reNnGcaGa08 ncameniadas oo IMIA30 3 aposgao dos nosses materss 6 o nemfm events DION® IMPACT 9102 GP

seremos responsaveis por danos especiais, incidentais ou consequentes. 2 de 4
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Sob temperatura de 24°C ou inferior, podem ser necessarios incrementos de 0,05 partes de EMBALAGEM:

dietilanilina em 100 partes de resina para reduzir o tempo de gel e melhorar o desempenho de
cura. Para laminagdo em temperaturas ambientes elevadas (29 — 35°C), o nivel de catalisador
MEK-P deve ser mantido acima do minimo recomendado para garantir a cura completa. Para
prolongar o tempo de gel, a recomendagcéo € adicionar pequenas quantidades de 2,4

Disponivel em tambores de 200kg ou granel.

Pentanodiona, mantendo o teor de MEK-P 1,25 — 1,50%. | ESTABILIDADE

PROCEDIMENTO PARA ATIVAGAO DO DION® IMPACT 9102-GP: Sob as condi¢cdes recomendadas de armazenamento, a estabilidade do DION® IMPACT 9102

. T . GP sera de 12 meses ap6s data de fabricagao.
Adicionar Naftenato de Cobalto, Dietilanilina (DEA) ou 2,4 Pentanodiona (PDO) conforme tabela

de temperaturas indicadas:

Temperatura 15 +/- 5 minutos 30 + /- 10 minutos 60 + /- 15 minutos | SEGURANCA
° 0, 0, [ 0, 0, 0,
18°C 0635/‘;/085 AA’ 01’25@ Cl;_iopgg’ ?’;SA‘J’/CI?IIEQ/S As condigdes recomendadas sobre manuseio e precaugdes, para uso deste produto, estdo
1 250/‘; HP90 o7 o0 contidas na “Folha de Informagéo e Seguranga de Produtos Quimicos”. Caso haja interesse em
25°C 0’3% Co 6% 02% Co 6% 01% Co 6% utilizar o produto, solicita-la.
0,15% DEA 1,25% HP90 0,03% PDO
1,5% HP90 1,25% HP90
30°C 0,2% Co 6% 0,1% Co 6% 0,1% Co 6%
1,5% HP90 0,025% PDO 0,055% PDO
1,25% HP90 1,25% HP90
35°C 0,1% Co 6% 0,1% Co 6% 0,1% Co 6%
1,25% HP90 0,05% PDO 0,07% PDO
1,25% HP90 1,25% HP90

Cuidado: Cobalto em excesso pode inibir a cura e prejudicar a resisténcia a corrosdo. Nao
utilizar quantidades superiores a 0,3% do Naftenato de Cobalto 6%.

Os catalisadores HiPoint® 90 (Witco Corporation), Lucidol®DHD-9 (Atochem, Inc.), Norox®
MEKP-925 (Norac, Inc.) e Trigonox® 239A (Akzo Nobel Company) demonstraram resultados
satisfatérios de cura para as resinas éster-vinilicas Dion®. O Trigonox® 239A apresenta redugéo
de espuma apds a catalise, mas pode ndo se adaptar ao procedimento de ativagdo acima.
Outras marcas de catalisador MEK-P tem sido utilizadas com éxito. E recomendavel uma
avaliagdo completa dos catalisadores antes do uso em produgdo. A quantidade de catalisador
nunca deverd ser inferior a 1,0%

ARMAZENAGEM:

Para assegurar maxima estabilidade e manter as propriedades, a resina deve ser armazenada
na embalagem original e a temperaturas inferiores a 25°C, longe de fontes de calor e da luz
solar. A nao observancia dessas condigdes pode resultar em alteragbes das caracteristicas da
resina, inclusive na diminuigéo de sua vida util.

DION® IMPACT 9102 GP DION® IMPACT 9102 GP
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POLYLITE® 10388-00

REICHHOLD

PROPRIEDADES DA RESINA NA APLICACAO (*):

| DESCRICAO

BOLETIM TECNICO

Resina poliéster insaturada, isoftalica, totalmente polimerizavel, alta reatividade, baixa
viscosidade, ndo acelerada.

| APLICAGOES

Em processo de moldagem a quente do tipo Pultrusao.

| CARACTERISTICAS

e Rapido ciclo de cura permitindo maior velocidade do equipamento produtivo na fabricagao
de perfis;

Alto brilho;

Elevada temperatura de distorgao térmica;

Otimas propriedades elétricas, mecanicas e quimicas;

Estabilidade dimensional;

Admite altos teores de carga mineral.

: METODO DE :
CARACTERISTICAS ANALISE VALORES TIPICOS

Resisténcia Maxima a Tragao (MPa) PP 09 — 035 60

Médulo de Elasticidade em Tracédo (MPa) PP 09 — 035 3.200
Elongacéo Maxima (%) PP 09 — 035 2,0
Resisténcia Maxima a Flexao (MPa) PP 09 — 039 90

Moddulo de Elasticidade em Flexao (MPa) PP 09 — 039 4.300
Deformacéo Maxima (%) PP 09 — 039 3,0
Dureza Barcol PP 09 — 034 40
Contracéo Linear (%) PP 09 — 050 3,0
Temperatura de Termodistor¢ao (°C) PP 09 — 030 110

| PROPRIEDADES

: METODO DE X
CARACTERISTICAS ANALISE ESPECIFICACAO
Viscosidade Brookfield a 25°C (cp) PP 01-124 500 a 600
Matéria Seca a 105°C (%) PP 01 - 035 57 a 59
indice de Acidez (mgKOH/g) PP 01 —003 10 218
Transparéncia PP 01 - 099 1 6timo
Estabilidade a 105°C PP 01 - 467 2h Minimo
Caracteristicas de cura
De acordo com Processo SPI*
- Tempo de Gel (minutos) PP 01 -033 3’307 a4'30"
- Tempo Minimo de Cura (minutos) 4a6
- Temperatura Maxima (°C) 220 a 250

* 2,0 % de Perdxido de Benzoila (pasta 50 %)

Recomenda-se pos- cura térmica para obtengao do grau de polimerizagdo completo.

As informagdes aqui citadas sdo de caracter geral com o proposito de auxiliar nossos clientes a determinar se os nossos produtos sao adequados as suas aplicages. Os nossos produtos séo

para clientes il Nos recomendamos aos nossos clientes que inspecionem e avaliem tecnicamente o desempenho dos nossos produtos em suas proprias condigdes, para

40 prévia a sua ializagao. Nos i que nossos produtos atenderao as especmcagoes tecnlcas aqui descritas. Nada aqui contido devera constituir qualquer outra garantia

expressa ou implicita, incluindo qualquer garantia de ou aum fico e nenhuma protecao de qualquer lei ou patente podera ser inferida. Todos

os direitos & patente sdo reservados. A exclusiva remediagdo para todas as reivindicagdes fundamentadas se limitardo & reposicdo dos nossos materiais e em nenhum evento seremos
responsaveis por danos especiais, incidentais ou conseqentes.

REICHHOLD S.A.C. * 4795-8273 * Av Amazonas, 1100, 08744-340 Mogi das Cruzes, SP Brasil

* Sem reforgo de fibras de vidro
Sistema de Catdlise: Peréxido de Benzoila (pasta 50%)
Pés Cura: 48 h a 60°C.

| ARMAZENAGEM

As resinas poliéster insaturadas devem ser mantidas a temperatura de 25°C ou menor.
A ndo observancia dessa condigdo pode resultar em alteragbes das caracteristicas do produto,
inclusive na diminuigéo de sua vida util.

| EMBALAGEM

Esta resina encontra-se disponivel em tambores de 220 kg.

| ESTABILIDADE

Sob as condigdes recomendadas de armazenamento, a estabilidade do POLYLITE 10 388-00
sera de 4 meses, apds a data de fabricagao.

| SEGURANGA

As instrugdes sobre o manuseio e precaugdes, recomendadas para o uso desta resina, estdo
contidas na "Folha de Informagées de Seguranga de Produtos Quimicos". Queira solicita-la, caso
haja interesse em utilizar o produto descrito.

POLYLITE 10 388-00
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REICHHOLD

POLYLITE® 10822-00

DESCRIGAO

Resina poliéster insaturada, totalmente polimerizavel, alta reatividade, baixa viscosidade, ndo

REICHHOLD

BOLETIM TECNICO

PROPRIEDADES DA RESINA NA APLICACAO (*):

acelerada.

[ APLICAGOES

Em processo de moldagem & quente do tipo Pultrusao.

CARACTERISTICAS

e Rapido ciclo de cura permitindo maior velocidade do equipamento produtivo na fabricagao
de perfis;

o Otimas propriedades elétricas, mecanicas e quimicas;

e Estabilidade dimensional;

e Admite altos teores de carga mineral.

| PROPRIEDADES

; METODO DE %
CARACTERISTICAS ANALISE ESPECIFICACAO
Viscosidade Brookfield a 25°C (cp) PP 01-124 400 — 450
Matéria Seca a 105°C (%) PP 01 -035 62 — 66
indice de Acidez (mgKOH/g) PP 01 —003 30 maximo
Caracteristicas de cura
De acordo com Processo SPI*
- Tempo de Gel (minutos) _ 4-6
- Temperatura de Gel (°C) PP 01-033 80 - 86
- Tempo Minimo de Cura (minutos) 4-8
- Temperatura Maxima (°C) 180 - 220
Umidade Karl Fischer (%) PP 01 -109 0,25 maximo
Estabilidade a 105°C PP 01 - 467 2h Minimo

* 2,0 % de Perdxido de Benzoila (pasta 50 %)

As informagdes aqui citadas sdo de caracter geral com o propésito de auxiliar nossos cllemes a determinar se 0s Nossos produtos sdo adequados as suas aplicagdes. Os nossos produtos sao

para clientes il Noés aos nossos clientes que i e avaliem P dos nossos produtos em suas proprias condigdes, para

40 prévia a sua ializagao. Nos i que nossos produtos atenderao as especmcagoes tecmcas aqul descnlas Nada aqui contido devera constituir qualquer outra garantia

expressa ou implicita, incluindo qualquer garantia de ou um e nenhuma protegao de qualquer lei ou patente podera ser inferida. Todos

os direitos & patente sdo reservados. A exclusiva remediagdo para todas as reivindicagdes fundamentadas se limitardo & reposicdo dos nossos materiais € em nenhum evento seremos
responsaveis por danos especiais, incidentais ou conseqtentes.

REICHHOLD S.A.C. * 4795-8273 * Av Amazonas, 1100, 08744-340 Mogi das Cruzes, SP Brasil

f METODO DE :
CARACTERISTICAS ANALISE VALORES TIPICOS

Resisténcia Maxima a Tragao (MPa) PP 09 — 035 50

Moédulo de Elasticidade em Tragéo (MPa) PP 09 — 035 3.400
Elongacéo Maxima (%) PP 09 — 035 2,0
Resisténcia Maxima a Flexao (MPa) PP 09 — 039 90

Moédulo de Elasticidade em Flexdo (MPa) PP 09 — 039 4.200
Deformacéo Maxima (%) PP 09 - 039 2,0
Dureza Barcol PP 09 — 034 40
Contracéo Linear (%) PP 09 — 050 2,0
Temperatura de Termodistor¢ao (°C) PP 09 — 030 90

* Sem reforgo de fibras de vidro
Sistema de Catalise: Peréxido de Benzoila (pasta 50%)
Pds Cura: 48 h a 60°C.

| ARMAZENAGEM

As resinas poliéster insaturadas devem ser mantidas a temperatura de 25°C ou menor.
A ndo observancia dessa condi¢do pode resultar em alteragbes das caracteristicas do produto,
inclusive na diminuigdo de sua vida util.

| EMBALAGEM

Esta resina encontra-se disponivel em tambores de 220 kg.

| ESTABILIDADE

Sob as condigdes recomendadas de armazenamento, a estabilidade do POLYLITE® 10822-00
sera de 4 meses, ap0ds a data de fabricagdo.

| SEGURANGA

As instrugbes sobre o manuseio e precaugdes, recomendadas para o uso desta resina, estdo
contidas na "Folha de Informacdes de Seguranga de Produtos Quimicos". Queira solicita-la, caso
haja interesse em utilizar o produto descrito.

POLYLITE® 10822-00
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COMPOSITES
POLYLITE® 10822-05

DESCRIGCAO

Resina poliéster insaturada, totalmente polimerizavel, alta reatividade, média viscosidade, nao
acelerada.

[APLICAGOES |

Recomendada para processo de moldagem a quente do tipo Pultruséo.

| CARACTERISTICAS

PROPRIEDADES DA RESINA NA APLICACAO (*):

: METODO DE "
CARACTERISTICAS ANALISE VALORES TIPICOS

Resisténcia Maxima a Tracao (MPa) PP 09 — 035 50

Médulo de Elasticidade em Tragéo (MPa) PP 09 — 035 3.400
Elongacéo Maxima (%) PP 09 — 035 2,0
Resisténcia Maxima a Flexao (MPa) PP 09 — 039 90

Moédulo de Elasticidade em Flexado (MPa) PP 09 — 039 4.200
Deformacéo Maxima (%) PP 09 — 039 2,0
Dureza Barcol PP 09 — 034 40
Contracéo Linear (%) PP 09 — 050 2,0
Temperatura de Termodistorgao (°C) PP 09 — 030 90

e Rapido ciclo de cura permitindo maior velocidade do equipamento produtivo na fabricagao
de perfis;

o Otimas propriedades elétricas, mecanicas e quimicas;

e Estabilidade dimensional;

e Boa aceitagéo de carga mineral.

PROPRIEDADES

: METODO DE P
CARACTERISTICAS ANALISE ESPECIFICAGAO
Viscosidade Brookfield a 25°C (cp) PP 01-124 750 — 850
_Matéria Seca a 105°C (%) PP 01 -035 64 — 67
Indice de Acidez (mgKOH/g) PP 01 —-003 30 maximo
Caracteristicas de cura
De acordo com Processo SPI*
- Tempo de Gel (minutos) _ 4-6
- Temperatura de Gel (°C) PP 01-033 80 - 86
- Tempo Minimo de Cura (minutos) 4-8
- Temperatura Maxima (°C) 180 - 220
Umidade Karl Fischer (%) PP 01 - 109 0,25 maximo
Estabilidade a 105°C PP 01 - 467 2h Minimo

* 2,0 % de Perdxido de Benzoila (pasta 50 %)

As informagdes aqui citadas sdo de caracter geral com o propésito de auxiliar nossos cllemes a determinar se 0s Nossos produtos sdo adequados as suas aplicagdes. Os nossos produtos sao

para clientes il Noés aos nossos clientes que i e avaliem P dos nossos produtos em suas proprias condigdes, para

40 prévia a sua ializagao. Nos i que nossos produtos atenderao as especmcagoes tecmcas aqul descnlas Nada aqui contido devera constituir qualquer outra garantia

expressa ou implicita, incluindo qualquer garantia de ou um e nenhuma protegao de qualquer lei ou patente podera ser inferida. Todos

os direitos & patente sdo reservados. A exclusiva remediacdo para todas as reivindicagdes fundamentadas se limitardo & reposicdo dos nossos materiais € em nenhum evento seremos
responsaveis por danos especiais, incidentais ou conseqtentes.

REICHHOLD S.A.C. * 4795-8273 * Av Amazonas, 1100, 08744-340 Mogi das Cruzes, SP Brasil

* Sem reforgo de fibras de vidro
Sistema de Catdlise: Perdxido de Benzoila (pasta 50%)
Pés Cura: 48 h a 60°C.

ARMAZENAGEM

As resinas poliéster insaturadas devem ser mantidas a temperatura de 25°C ou menor.
A ndo observancia dessa condi¢cdo pode resultar em alteragbes das caracteristicas do produto,
inclusive na diminuigao de sua vida util.

| EMBALAGEM

Esta resina encontra-se disponivel em tambores de 220 kg.

| ESTABILIDADE

Sob as condicdes recomendadas de armazenamento, a estabilidade do POLYLITE® 10822-05
sera de 4 meses, apos a data de fabricagao.

SEGURANCA

As instrucbes sobre o manuseio e precaugdes, recomendadas para o uso desta resina, estao
contidas na "Folha de Informagdes de Seguranga de Produtos Quimicos". Queira solicita-la, caso
haja interesse em utilizar o produto descrito.

POLYLITE® 10822-05
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REICHHOLD BOLETIM TECNICO

COMPOSITES
POLYLITE® 31447-00

| DESCRIGAO

Resina poliéster insaturada, isoftalica, totalmente polimerizavel, alta reatividade, alta viscosidade,
nao acelerada.

| APLICAGOES

Em processo de moldagem a quente do tipo Pultrusao.

| CARACTERISTICAS

e Rapido ciclo de cura;

e Alto brilho;

o Elevada temperatura de distorgao térmica;

o Otimas propriedades elétricas, mecanicas e quimicas;

o Estabilidade dimensional.

PROPRIEDADES
CARACTERISTICAS M Aiag. | ESPECIFICAGAO
Viscosidade Brookfield a 25°C (cp) | PP 01 —-124 2800 a 3300
Matéria Seca a 105°C (%) PP 01 -035 69a71

Indice de Acidez (mgKOH/g) PP 01 - 003 10 maximo

Caracteristicas de cura de acordo
com Processo SPI*

- Tempo de Gel (minutos) _ 5a7
- Temperatura de Gel (°C) PP 01-033 81a85
- Tempo Minimo de Cura (minutos) 6a9
- Temperatura Maxima (°C) 180 a 210

* 2,0 % de Peroxido de Benzoila (pasta 50 %)

As informagdes aqui citadas sdo de caracter geral com o propésito de auxiliar nossos cllemes a determinar se 08 N0SS0S produ(os sdo adequados as suas aplicagoes. Os nossos produtos séo

para clientes i Noés aos nossos clientes que e avaliem dos nossos produtos em suas proprias condicdes, para

a0 prévia a sua ializacao. Nos i que nossos produtos atenderdo as especmcagces lecnlcas aqul descnlas Nada aqui contido devera constituir qualquer outra garantia

expressa ou implicita, incluindo qualquer garantia de ou aum e nenhuma prote¢do de qualquer lei ou patente poderé ser inferida. Todos

os direitos a patente sdo reservados. A exclusiva remediagdo para todas as reivindicagdes fundamentadas se limitardo a reposi¢do dos nossos materiais € em nenhum evento seremos
responsaveis por danos especiais, incidentais ou conseqiientes.

REICHHOLD S.A.C. * 4795-8273 * Av Amazonas, 1100, 08744-340 Mogi das Cruzes, SP Brasil

Recomenda-se pos-cura térmica para obtengéo do grau de polimerizagdo completo.

A viscosidade da resina pode ser reduzida adicionando-se mondémero de estireno, porém, quando
em proporgdo maior que 5%, alterara as propriedades finais da resina polimerizada, ndo sendo
validos os valores indicados na tabela "Propriedades da Resina na Aplicagao".

PROPRIEDADES DA RESINA NA APLICACAO (*):

P METODO DE i
CARACTERISTICAS ANALISE VALORES TIPICOS

Resisténcia Maxima a Tragao (MPa) PP 09 — 035 60

Médulo de Elasticidade em Tracédo (MPa) PP 09 — 035 3.200
Elongacéo Maxima (%) PP 09 — 035 2,0
Resisténcia Maxima a Flexao (MPa) PP 09 — 039 90

Médulo de Elasticidade em Flexdo (MPa) PP 09 — 039 4.300
Deformacao Maxima (%) PP 09 — 039 3,0
Dureza Barcol PP 09 — 034 40
Contracéo Linear (%) PP 09 — 050 3,0
Temperatura de Termodistorcéo (°C) PP 09 — 030 110

* Sem reforgo de fibras de vidro
Sistema de Catdlise: Perdxido de Benzoila (pasta 50%)
Pos Cura: 48 h a 60°C.

| ARMAZENAGEM

As resinas poliéster insaturadas devem ser mantidas a temperatura de 25°C ou menor.
A ndo observancia dessa condi¢cdo pode resultar em alteragbes das caracteristicas do produto,
inclusive na diminui¢ao de sua vida util.

| EMBALAGEM

Esta resina encontra-se disponivel em tambores de 220 kg.

| ESTABILIDADE

Sob as condigbes recomendadas de armazenamento, a estabilidade do POLYLITE® 31-447 sera
de 4 meses, apds a data de fabricagao.

| SEGURANCA

As instrugbes sobre o manuseio e precaugdes, recomendadas para o uso desta resina, estao
contidas na "Folha de Informagdes de Seguranca de Produtos Quimicos". Queira solicita-la, caso
haja interesse em utilizar o produto descrito.

POLYLITE® 31-447
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REICHHOLD BOLETIM TECNICO REICHHOLD BOLETIM TECNICO

F.AILR \ ESTABILIDADE:
RESAFEN® 12012L
Sob as condigbes recomendadas de armazenamento, a estabilidade da RESAFEN | 2012 L sera
| DESCRIGAO: \ em média de 2 meses, apos a data de fabricagao.
Resina fendlica, tipo novolaca liquida, em solugédo alcodlica, contendo HMTA como agente de \ SEGURANCA:
cura.

_ As instrugbes sobre o manuseio e precaugdes, recomendadas para o uso desta resina, estdo
| APLICACOES: \ contidas na "Folha de Dados de Seguranga do Produto”. Queira solicita-la, caso haja interesse em
utilizar o produto descrito.

e Compostos refratarios, tipo tijolos e massas em geral.
e Preparagao de pegas por pultrusdo — combinacdo com RESAFEN P3394L.

| CARACTERISTICAS:

e Excelente resisténcia ao verde;
e Altos teores de carbono fixo residual,
e Altissima resisténcia mecéanica;

¢ Necessita adigéo de agente de cura.

| PROPRIEDADES DA RESINA:

: METODO DE -
CARACTERISTICAS ANALISE ESPECIFICACAO
Matéria Seca (%) PP 01 - 036 52 — 54%
Cura 150°C HP (segundos) PP 01471 70 — 110 seg.
Viscosidade Copo Ford 4 PP 01 —243 20 — 120 seg.

| EMBALAGEM: \

Esta resina encontra-se disponivel em container de 1000 Kg liquido.

| CONDIGOES RECOMENDADAS DE ARMAZENAMENTO: ‘

A RESAFEN | 2012 L deve ser armazenada em locais secos, com temperatura abaixo de 25°C.
As ndo observancias dessas condi¢gdes podem resultar em alteragdes das caracteristicas do
produto.

As informagdes aqui citadas sao de caracter geral com o proposito de auxiliar nossos cllemes a determinar se 08 N0Ss0s produ(os s@o adequados as suas aplicagdes. Os nossos produtos sao

para clientes Nos aos nossos clientes que il e avaliem dos nossos produtos em suas proprias condigdes, para
30 prévia a sua 40. Nos i que nossos produlos atenderao as especnflcagoes Iécmcas aqul descnlas Nada aqui contido devera constituir qualquer outra garantia
expressa ou implicita, incluindo qualquer garantia de ou aul e nenhuma protegao de qualquer lei ou patente podera ser inferida. Todos
e direitos & paanto 530 rosorvatos, A SxCuGa TomGdaGD para 0das a5 ENINACA06S hndamontadas so miardt & raposicac doe Moos0s malcrel © o menum overto seremoe RESAFEN 12012 L
aveis por danos especiais, incidentais ou 2de2
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COMPOSITES | ESTABILIDADE
RESAFEN® P3394L
_ Sob as condicdes recomendadas de armazenamento, a estabilidade do RESAFEN® P3394L sera
| DESCRICAO | de 30 dias, apds a data de fabricag&o.
Resina fendlica liquida, tipo resol. | SEGURANGA
| APLICAGOES | As instrugbes sobre o manuseio e precaugdes, recomendadas para o uso desta resina, estdo
contidas na "Folha de Informagdes de Seguranca de Produtos Quimicos". Queira solicita-la, caso
Em processo de moldagem a quente do tipo pultrus&o, quando aplicada com a Resafen® 1 2012 L. haja interesse em utilizar o produto descrito.
| CARACTERISTICAS |

e Rapido ciclo de cura;

o Otimas propriedades elétricas, mecanicas e quimicas, quando aplicada com Resafen®
12012 L, na proporgao de 80/20 (P3394L / 12012L) com reforgos especificos para resinas
fendlicas, e nas temperaturas indicadas para pultrusdo entre 180°C a 230°C.

o Estabilidade dimensional;

e Atende as normas ISO 5658-2:2006 sobre propagacao de chama e ISO 5659-2:2006 sobre
emissdo de fumagca e toxidade.

| PROPRIEDADES
CARACTERISTICAS METODO DE ANALISE | ESPECIFICAGAO
Viscosidade Brookfield a 25°C (cp) PP 01— 124 1500 — 3000
Matéria Seca (%) PP 01 - 036 73-77
pH a 25°C PP 01— 239 7,0-8,0
Umidade K&F (%) PP 01— 109 8—12
ARMAZENAGEM |

A resina RESAFEN® P 3394 L deve ser armazenada em local seco, com temperatura abaixo de
10°C.

A ndo observancia dessa condicdo pode resultar em alteragdes das caracteristicas do produto,
inclusive na diminuigdo de sua vida util.

EMBALAGEM |

Esta resina encontra-se disponivel em tambores de 220 kg.

As informagdes aqui citadas séo de caracter geral com o proposito de auxiliar nossos clientes a determinar se os nossos produtos sao adequados s suas aplicagdes. Os nossos produtos séo

para clientes il aos nossos clientes que i e avaliem dos nossos produtos em suas proprias condicdes, para
80 prévia a sua izaga NOS que nossos produms atenderao as especmcagoes técnicas aqui descmas Nada aqui contido devera constituir qualquer outra garantia
expressa ou implicita, incluindo qualquer garantia de e nenhuma prote¢ao de qualquer lei ou patente podera ser inferida. Todos RESAFEN® P 3394 L
os direitos a patente sdo reservados A exclusiva remedlagao para todas as relvmdlcapoes fundamentadas se limitardo a reposi¢do dos nossos materiais € em nenhum evento seremos
a por danos especiai ou e 2 d
e3
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SUGESTAO DE FORMULA PARA PULTRUSAO

Produtos %
RESAFEN P 3394 L | 62,4%
RESAFEN 12012 L | 15,6%
Estearato de Calcio | 1-2%

Alumina 8%

Talco Industrial 12%

Observagoes:

- Utilizar Agitador tipo cowless para o preparo do composto,

- Proporgcao de RESAFEN P3394L / RESAFEN 12012L de 80% / 20%,

- Proporgéo do Composto / Fibra: 35% / 65%

- Caso tenha dificuldades de cura pode-se adicionar 10% de Hexametilenotetramina sobre a
quantidade de Resafen 12012L,

- Caso necessario utilizar manta e/ou véu de superficie para recobrir as fibras,

- Sugestao de desmoldante: Tec-lube 727 da Technick Products Inc,

- Os reforgos (roving, manta, e véu de superficie devem ser compativeis com a resina fendlica)

RESAFEN® P 3394 L
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Technical Data Sheet

Direct Roving 465BR

Roving para Pultrusédo e Tecido

Descrigao do Produto

Os Rovings Diretos 465BR sao fabricados com vidro tipo E,
bobinados diretamente sem tor¢édo sob a forma cilindrica.
465BR tem um tratamento quimico especialmente

desenvolvido para aplicagdo com resinas fendlicas.

Aplicagao do Produto
Os Rovings Diretos 465BR sdo destinados aos processos
de pultrusao e fabricagéo de tecidos.

Propriedades

« Constante tensao;

» Massa linear constante;

* N&o gera eletricidade estatica;
* Rapida impregnacao;

* Propriedades mecanicas

Identificagao
Exemplo: ECT465BR-4400

ECT: Designagéo do tipo de vidro
465BR: Ensimagem CPIC BRASIL
4400: Massa linear (Tex)

Caracteristicas Técnicas

Massa linear (tex) Perda ao fogo (%) Umidade (%)
1ISO 1889 1ISO 1887 1ISO 3344
4400 + 220 0,25+ 0,10 <0,05

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.
FT.RD.POR000001, Revisdo: 00, Vigéncia: 16/04/2019

Caracteristicas Fisicas da Bobina

Diametro (mm) Altura Nominal Peso Nominal
e | Beme B

165 300 120 7
165 300 270 14-17

Embalagem

Cada bobina do Roving Direto 465BR é protegida por um “filme stretch”, que deve ser conservado
durante a utilizagdo. Cada nivel é protegido por uma manta de polietileno e uma tampa de papelao.
A embalagem disponivel é a Octaedra, suas configuragdes s&o apresentadas abaixo:

Dimensées do palete Peso Liqui
Embalagem

~ Octaedra 1140 x1140x950 |

Octaedra 4 1140 x 1140 x 1220 1088
Palete
A embalagem é acomodada sobre dois modelos de paletes, suas configuragdes sdo apresentadas
abaixo:

Dimensoes do palete

‘ 1 ‘ Longarina 1140 x 1140 x 135

2 Toquinho 1140 x 1140 x 125

Modelo 01 — Longarina Modelo 02 — Toquinho

Estocagem

Os Rovings Diretos 465BR devem ser armazenados em sua embalagem original, num ambiente
seco com temperatura moderada. As melhores condi¢cdes sdo: temperaturas entre 15 e 35°C;
umidade relativa entre 35 e 65%. Caso seja armazenado fora do especificado, o produto devera ser
mantido a temperatura ambiente durante 24 horas para evitar problemas de condensacéo.

A CPIC BRASIL recomenda utilizar o produto conforme o método FIFO (first in, first out).

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.
FT.RD.POR000001, Revisdo: 00, Vigéncia: 16/04/2019

www.almaco.org.br
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F i C h a TéC n i Ca d e P rOd u tO Caracteristicas Técnicas
n u Perda ao fogo (%) Umidade (%)
ROVI n g D I reto 468G 1ISO 1889 1SO 1887 ISO 3344

Roving para o processo de Enrolamento Filamentar, Pultruséo e 300215 060£0.10 £0.10
Tecidos 408 £ 20 0,55+ 0,10 =010

600 + 30 0,55+ 0,10 <0,10

Descrigdo do Produto 740 + 44 0,55+ 0,10 <0,10
O Roving Direto 468G ¢ fabricado com vidro tipo E, 1100 + 55 0,55+ 0,10 <0,10
bobinado diretamente sem torgao sob a forma cilindrica. 1200 + 60 0,55+ 0,10 <0,10
O tratamento quimico (ensimagem) do Roving Direto 468G 2000 + 100 0,55+ 0,10 0,10
possui um agente de ligagdo a base de Silano que se 2400 + 120 0,55+ 0,10 <0,10
caracteriza pela excelente compatibilidade com o sistema 4400 + 220 0,55+ 0,10 0,10
epoxi - amina. 8800 + 440 0,55+ 0,10 <0,10

Aplicagéo do Produto Caracteristicas Fisicas da Bobina

Os Rovings Diretos 468G s&o destinados aos processos de

Diametro i i
moldagem por enrolamento filamentar (filament winding), (i Altura Nominal Peso Nominal
Interno Externo (mm) (LC))
pultrusdo e na fabricagéo de tecidos para a fabricagéo de pas edlicas. T T
‘ 165 | 300 | 270 | 14-17 |
Propriedades Embalagem

+ Tenséo constante; Cada bobina do Roving Direto 468G é protegida por um “filme stretch”, que deve ser conservado

» Rapida impregnagéo; durante a utilizagdo. Cada nivel é protegido por uma manta de polietileno e uma tampa de papel&o.

BIRED forma eletricididl ebitica: A embalagem disponivel é a Octaedra, suas configuragdes séo apresentadas abaixo:

« Excelentes propriedades mecanicas; Embalagem Niveis Dimensodes do palete Peso Liquido
A CxLxA(mm) (kg)
« Massa linear constante; . I .

« Rendimento uniforme; ‘ Octaedra 3 1140 x 1140 x 950 816

« Excelente cobertura no mandril, fornecendo ao laminado uma superficie lisa e regular. ‘ Octaedra ‘ 4 ‘ 1140 x 1140 x 1220 ‘ 1088
Identificagédo Palete
Exemplo: ECT468G-740 A embalagem é acomodada sobre dois modelos de paletes, suas configuragdes sdo apresentadas
ECT: Denominagéo CPIC tipo de vidro abaixo:
740: M Li do Roving (t
assa Linear do Roving (tex) Modele - L —
468G: Ensimagem CPIC BRASIL C CxLxA(mm)
am A0 Longarina 1140 x 1140 x 135
2 Toquinho 1140 x 1140 x 125
A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio. A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.
FT.RD.POR000003, Revis&o: 00, Vigéncia: 16/04/2019 FT.RD.POR000003, Revisao: 00, Vigéncia: 16/04/2019
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Modelo 01 — Longarina Modelo 02 — Toquinho

Estocagem

Os Rovings Direto 468G devem ser armazenados em sua embalagem original, num ambiente seco
com temperatura moderada. As melhores condigdes sdo: temperaturas entre 15 e 35°C; umidade
relativa entre 35 e 65%. Caso seja armazenado fora do especificado, o produto devera ser mantido
a temperatura ambiente durante 24 horas para evitar problemas de condensacéo.

A CPIC BRASIL recomenda utilizar o produto conforme o método FIFO (first in, first out).

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.

FT.RD.POR000003, Revisdo: 00, Vigéncia: 16/04/2019
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Ficha Técnica de Produto

Roving Direto 469L

Roving para o processo de Enrolamento Filamentar e Pultrusao

Descrigcdo do Produto

Os Rovings Diretos 469L sdo fabricados com vidro tipo E,
bobinados diretamente sem torgao sob a forma cilindrica.

Sao compativeis com as resinas poliéster, estervinilica e epoxi.

Aplicagao do Produto

Os Rovings Diretos 469L sdo destinados aos processos de
moldagem por enrolamento filamentar (filament winding),

pultrusdo e na fabricagéo de tecidos.

Propriedades

« Tensao constante;

« Rapida impregnacao;

» N&o forma eletricidade estatica;

« Excelentes propriedades mecanicas;
» Massa linear constante;

* Rendimento uniforme;

« Excelente cobertura no mandril, fornecendo ao laminado uma superficie lisa e regular.

Identificagao
Exemplo: ECT469L-740
ECT: Denominagéao CPIC Tipo de Vidro
469L: Ensimagem CPIC BRASIL
740: Massa Linear do Roving (tex)

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.
FT.RD.POR000007, Revisao: 01, Vigéncia: 12/07/2019

www.almaco.org.br
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Caracteristicas Técnicas

Massa linear (tex) Perda ao fogo (%) Umidade (%)

1ISO 1889 ISO 1887 ISO 3344
200 + 10 0,45+0,10 <0,10
275+ 14 0,45+0,10 <0,10
300 + 15 0,45+0,10 <0,10
408 + 20 0,45+0,10 <0,10
600 + 30 0,45+0,10 <0,10
660 + 46 0,45+0,10 <0,05
740 + 37 0,45+0,10 <0,10
1100 + 55 0,45+0,10 <0,10
1200 + 60 0,45+0,10 <0,10
1500 £ 75 0,45+0,10 <0,10
2200 + 110 0,45+0,10 <0,10
2400 + 120 0,45+0,10 <0,10
4400 + 220 0,45+0,10 <0,10
8800 + 440 0,45+0,10 <0,10
9600 + 480 0,45+0,10 <0,10
I1SO 3341
<1200tex >0.35N/Tex
=21200tex 20.30N/Tex

Caracteristicas Fisicas da Bobina

Massa Linear Diametro (mm) Altura Nominal Peso Nominal
(tex) Interno m (mm) (Kg)
200 165 300 120 7
275 a 9600 165 300 270 14 - 17*

* Pode conter 4 bobinas entre 8,0Kg a 14 Kg por nivel de palete.

Embalagem

Cada bobina do Roving Direto 469L é protegida por um “filme stretch”, que deve ser conservado
durante a utilizagdo. Cada nivel é protegido por uma manta de polietileno e uma tampa de papel&o.
A embalagem disponivel é a Octaedra, suas configuracdes sdo apresentadas abaixo:

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.
FT.RD.POR000007, Revisdo: 01, Vigéncia: 12/07/2019
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FIBERGLASS www.cpicfiber.com
o Dimensodes do palete Peso Liquido
Embalagem Niveis CxLx A (mm) k)
Octaedra 3 1140 x 1140 x 950 816
Octaedra 4 1140 x 1140 x 1220 1088
Octaedra (200 tex) 10 1140 x 1140 x 1220 1088
Palete
A embalagem é acomodada sobre dois modelos de paletes, suas configuragdes sdo apresentadas
abaixo:
Dimensodes do palete
Modelo RS CxLxA(mm)
1 Longarina 1140 x 1140 x 135
2 Toquinho 1140 x 1140 x 125

Modelo 01 — Longarina Modelo 02 — Toquinho

Estocagem

Os Rovings Diretos 469L devem ser armazenados em sua embalagem original, num ambiente
seco com temperatura moderada. As melhores condicdes sdo: temperaturas entre 15 e 35°C;
umidade relativa entre 35 e 65%. Caso seja armazenado fora do especificado, o produto devera
ser mantido a temperatura ambiente durante 24 horas para evitar problemas de condensag&o.

A CPIC BRASIL recomenda utilizar o produto conforme o método FIFO (first in, first out).

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.

FT.RD.POR000007, Revisao: 01, Vigéncia: 12/07/2019
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Caracteristicas Técnicas

Massa linear (tex) Perda ao fogo (%) Umidade (%)

Ficha Técnica de Produto

Roving Direto 469P .
g 600 + 30 0,45+ 0,10 <0,10

Roving para o processo Pultrusdo 1200 £ 60 0,45+0,10 =0,10

2400 + 120 0,45+0,10 <0,10
Descrigao do Produto 4400 + 220 0,45 +0,10 <0,10
Os Rovings Diretos 469P s&o fabricados com vidro tipo E, 4800 £ 240 0,45+0,10 <0,10
bobinados diretamente sem torgdo sob a forma cilindrica.
S&o compativeis com as resinas poliéster e estervinilica. Caracteristicas Fisicas da Bobina
Aplicagéo do Produto Diametro (mm) Altura Nominal Peso Nominal
Interno Externo (mm) (Kg) ‘
Os Rovings Diretos 469P sdo destinados ao processo pultrusao. 165 300 120 7
165 300 270 14 -17

Propriedades
Embalagem

Cada bobina do Roving Direto 469P é protegida por um “filme stretch”, que deve ser conservado
durante a utilizagdo. Cada nivel é protegido por uma manta de polietileno e uma tampa de papel&o.
A embalagem disponivel é a Octaedra, suas configuragdes séo apresentadas abaixo:

o Dimensodes do palete Peso Liquido

* Tensao constante;

» Rapida impregnagéo;

« Ndo forma eletricidade estatica;

« Excelentes propriedades mecanicas;

« Massa linear constante;

SR Octaedra 3 1140 x 1140 x 950 816
Octaedra 4 1140 x 1140 x 1220 1088
Identificagao Quad Box (200 tex) 10 1140 x 1140 x 1220 1088
Exemplo: ECT469P-4400 Palete
L . ) A embalagem é acomodada sobre dois modelos de paletes, suas configuragdes sdo apresentadas
ECT: Denominagdo CPIC Tipo de Vidro ——
469P: Ensimagem CPIC BRASIL
4400: Massa Linear do Roving (tex) Modelo Palete Dimensées do palete
CxLxA(mm)

1140 x 1140 x 135
1140 x 1140 x 125

1 Longarina

2 Toquinho

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio. A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.
FT.RD.POR000008, Revisao: 00, Vigéncia: 16/04/2019 FT.RD.POR000008, Revis&o: 00, Vigéncia: 16/04/2019
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CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda.
= Rodovia Campinas - Tieté SP 101, km 40,5
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Modelo 01 — Longarina Modelo 02 - Toquinho

Estocagem

Os Rovings Diretos 469P devem ser armazenados em sua embalagem original, num ambiente
seco com temperatura moderada. As melhores condi¢cdes sao: temperaturas entre 15 e 35°C;
umidade relativa entre 35 e 65%. Caso seja armazenado fora do especificado, o produto devera
ser mantido a temperatura ambiente durante 24 horas para evitar problemas de condensacao.

A CPIC BRASIL recomenda utilizar o produto conforme o método FIFO (first in, first out).

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.
FT.RD.POR000008, Revis&o: 00, Vigéncia: 16/04/2019
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Caracteristicas Técnicas

Massa linear (tex) Perda ao fogo (%) Umidade (%)

Ficha Técnica de Produto

Roving Direto 469PH .
g 600 + 30 0,45+0,10 <0,10

Roving para o processo Pultrusao 1200 £ 60 0.45+0,10 <0,10

2400 + 120 0,45+0,10 <0,10
Descrigao do Produto 4400 + 220 0,45+0,10 <0,10
Os Rovings Diretos 469PH s&o fabricados com vidro tipo E, 4800 + 240 0,45+0,10 <0,10
bobinados diretamente sem torgao sob a forma cilindrica.
Sao compativeis com as resinas poliéster e estervinilica. Caracteristicas Fisicas da Bobina
Aplicagdo do Produto Diametro (mm) Altura Nominal Peso Nominal
Interno Externo (mm) (Kg)

Os Rovings Diretos 469PH sdo destinados ao processo 165 300 120 7
pultrusao. 165 300 270 14 -17

Embalagem

Cada bobina do Roving Direto 469PH é protegida por um “filme stretch”, que deve ser conservado
RN ~ . durante a utilizagdo. Cada nivel é protegido por uma manta de polietileno e uma tampa de papel&o.
« Rapida impregnagéo; h J ) ~ = .

A embalagem disponivel é a Octaedra, suas configuracdes sdo apresentadas abaixo:

« N&o forma eletricidade estatica;

Propriedades

 Tensao constante;

« Excelentes propriedades mecanicas; Embalagem ’ Niveis Dimensées do palete Peso Liquido
. CxLxA(mm) (kg)
SR e e Octaedra 3 1140 x 1140 x 950 816
> ReTElmEn Lhige g Octaedra 4 1140 x 1140 x 1220 1088
Quad Box (200 tex) 10 1140 x 1140 x 1220 1088
Identificagao
Palete
Exemplo: ECT469PH-4400 A embalagem é acomodada sobre dois modelos de paletes, suas configuragdes séo apresentadas
abaixo:
ECT: Denominagao CPIC Tipo de Vidro
469PH: Ensimagem CPIC BRASIL Modelo Palete Dimensées do palete
CxLxA(mm)
4400: Massa Linear do Roving (tex) - @@ @ @@ - @1
1 Longarina 1140 x 1140 x 135
2 Toquinho 1140 x 1140 x 125

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio. A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.
FT.RD.POR000009, Revisdo: 00, Vigéncia: 16/04/2019 FT.RD.POR000009, Revis&o: 00, Vigéncia: 16/04/2019
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Modelo 01 — Longarina Modelo 02 — Toquinho

Estocagem

Os Rovings Diretos 469PH devem ser armazenados em sua embalagem original, num ambiente
seco com temperatura moderada. As melhores condicdes sdo: temperaturas entre 15 e 35°C;
umidade relativa entre 35 e 65%. Caso seja armazenado fora do especificado, o produto devera
ser mantido a temperatura ambiente durante 24 horas para evitar problemas de condensagao.

A CPIC BRASIL recomenda utilizar o produto conforme o método FIFO (first in, first out).

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.

FT.RD.POR000009, Revisdo: 00, Vigéncia: 16/04/2019
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Caracteristicas Fisicas da Bobina

Technical Data Sheet Y T p—

Direct Roving 465BR o "

165 300 270 14 -17

Roving para Pultrusdo e Tecido

Embalagem

Cada bobina do Roving Direto 465BR é protegida por um “filme stretch”, que deve ser conservado
durante a utilizagdo. Cada nivel é protegido por uma manta de polietileno e uma tampa de papeldo.
A embalagem disponivel é a Octaedra, suas configuragdes sdo apresentadas abaixo:

Dimensoées do palete Peso Liquido

Descrigao do Produto
Os Rovings Diretos 465BR s&o fabricados com vidro tipo E,

bobinados diretamente sem tor¢édo sob a forma cilindrica.
465BR tem um tratamento quimico especialmente

desenvolvido para aplicagdo com resinas fendlicas. [—Octaedra —'71140 x 1140 x 950 816

. ~ Octaedra 1140 x 1140 x 1220 1088
Aplicagédo do Produto ‘ ‘
Os Rovings Diretos 465BR séo destinados aos processos Palete
de pultrus&o e fabricagéo de tecidos. -

P ¢ A embalagem é acomodada sobre dois modelos de paletes, suas configuracdes séo apresentadas

abaixo:

Dimensoées do palete

« Constante tensao; CxLxA (mm)

« Massa linear constante: 1 Longarina 1140 x 1140 x 135 ‘

‘ 2 ‘ Toquinho 1140 x 1140 x 125 ‘

Propriedades
Modelo Palete

* Nao gera eletricidade estatica;
» Rapida impregnacéo;
* Propriedades mecéanicas

Identificagao
Exemplo: ECT465BR-4400

ECT: Designacéo do tipo de vidro

465BR: Ensimagem CPIC BRASIL

4400: Massa linear (Tex)

- L Modelo 01 — Longarina Modelo 02 — Toquinho
Caracteristicas Técnicas
Massa linear (tex) Perda ao fogo (%) Umidade (%) Estocagem
Os Rovings Diretos 465BR devem ser armazenados em sua embalagem original, num ambiente
1ISO 1889 ISO 1887 1SO 3344 seco com temperatura moderada. As melhores condi¢des sdo: temperaturas entre 15 e 35°C;
umidade relativa entre 35 e 65%. Caso seja armazenado fora do especificado, o produto devera ser
4400 + 220 0,25+0,10 <0,05 mantido & temperatura ambiente durante 24 horas para evitar problemas de condensagéo.

A CPIC BRASIL recomenda utilizar o produto conforme o método FIFO (first in, first out).

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.

A CPIC BRASIL Fibras de Vidro Ltda reserva o direito de modificar este documento sem aviso prévio.
FT.RD.POR000001, Revisdo: 00, Vigéncia: 16/04/2019

FT.RD.POR000001, Revisdo: 00, Vigéncia: 16/04/2019

www.almaco.org.br

www.almaco.org.br




PRODUCT INFORMATION

INNOVATIONS FOR LIVING™

SE1200

Roving Direto para Tecelagem, Enrolamento Filamentar e Pultrusao

DESCRIGAO DO PRODUTO

Os Rovings Diretos sdo produzidos a partir do enrolamento das
fibras individuais que saem de uma fieira diretamente para uma
bobina. A distribuicdo uniforme ao longo dos filamentos da
exclusiva formulagdo de sizing SE1200, garante uma excelente
ligacao vidro-resina e uma grande integridade do fio.

Os Rovings Diretos sdo produzidos com o estado da arte em
tecnologia T30® da Owens Corning, em conjunto com controle
estatistico de processo em unidades de manufatura certificadas
com I1SO 9001.

APLICAGAO DO PRODUTO

O SE1200 é desenhado para aplicagdes em sistemas com resina
poliéster, vinil éster e epoxi. O SE1200 pode ser utilizado em uma
variedade de processos tais como a producéo de tecidos de fibra
de vidro convencionais e multiaxiais, membro de rigidez central
para cabeamento optico, pultrusdo, enrolamento filamentar. O
SE1200 ¢ especificamente projetado para se obter a maxima
resisténcia a fadiga em resina poliéster.

SE1200

Roving Direto para Tecelagem, Enrolamento Filamentar e Pultrusao

CARACTERISTICAS E BENEFICIOS DO PRODUTO

e Minima geragdo de desfibramento a qual resulta em baixa
necessidade de limpeza e alta eficiéncia das maquinas.

e Excelente desenrolamento e transferéncia bobina a bobina
proporcionada pela embalagem Tack-Pak®.

e Excelente processamento.

e Compatibilidade com multi-processos
e multi-resinas.

Pode ser usado em tear convencional e maquinas multi-axiais,
processo de pultrusédo e enrolamento filamentar.
Compativel com resina poliéster, vinil éster e epoxi.

e Molhabilidade e dispersao na resina.

Rapida molhagem e alta dispersdo na matriz polimérica
resultando em produto com bom acabamento superficial.

o Excelente resisténcia a fadiga e do
laminado de modo geral.

Proporciona altas propriedades mecanicas em aplicacdes
submetidas a grandes esforgos, principalmente a fadiga.

e Disponibilidade global.

Plataforma de manufatura global permitindo o uso do produto em
todas as regides resultando em menores custos de projeto e
qualificagéo.

www.almaco.org.br

PRODUTOS DISPONIVEIS

TEX (g/km) | 100 [ 200 [ 275 [ 300 | 410 [ 600 | 740 |1100 | 2200 | 2400 | 4400 | 4800 | ssoo[

PROPRIEDADES MECANICAS

Propriedades mecanicas tipicamente esperadas utilizando o SE1200 740 Tex .

Resisténcia a Tracdo (ASTM D 2343) Resisténcia a Tracao (MPa) Resisténcia a Tracao (ksi)

Amina / Resina epéxi Epon 826 2.430 350

Resisténcia ao cisalhamento Resisténcia ao Resisténcia ao Retengao da Resisténciz

interlaminar NOL ring (ASTM D 2344) | Cisalhamento (MPa) | Cisalhamento (psi) apods 72h de fervura (%)
Amina / Resina epoxi Epon 826 62,7 9.100 96

EMBALAGEM

Os Rovings Diretos estéo disponiveis em bobinas para desenrolamento interno. Cada palete contém cerca de 1 Ton.
Os paletes s@o envolvidos por um filme plastico esticavel para a estabilidade da carga. Todas as bobinas séo
embaladas individualmente com um filme Tack-Pak® para a protegdo durante o transporte. O material pode ser
entregue em embalagem Bulk-Pak®, Creel-Pak® ou Single-Pak.

ARMAZENAGEM

E recomendavel que se armazenem produtos de fibra de vidro em areas ventiladas e secas. Os produtos de fibra de
vidro devem permanecer em suas embalagens originais até o momento de uso. E recomendavel que o produto seja
estocado na area de trabalho, em sua embalagem original, 48 horas antes de sua utilizagado para que ele atinja as
condi¢des de temperatura da area e previna condensagées, especialmente durante as estagdes frias.

A embalagem n&o é a prova de agua. Certifique-se de proteger o produto de intempéries e outras fontes de agua.

TEMPO DE VIDA

Quando estocado apropriadamente, ndo ha uma definicdo para o tempo de vida do produto, porém para garantir um
6timo desempenho, novos testes sdo recomendados apods trés anos da data inicial de fabricacéo.

As melhores condigdes de armazenagem sdo temperaturas entre 22 e 23°C e umidade entre 60 e 65%.

=
'CORNING [

INNOVATIONS FOR LIVING™
OWENS CORNING OWENS CORNING

OC BRASIL COMPOSITE MATERIALS, LLC -
Av. Brasil, 2567 - Rio Claro - SP ONE OWENS CORNING PARKWAY

CEP: 13.505-600 TOLEDO, OHIO 43659
Brasil 1.800.GET.PINK®
0800-707 3312 Www.owenscorning.com

www.owenscorning.com.br www.ocvreinforcements.com

Isengao de responsabilidade e adverténcias:

Estas informagoes sdo baseadas em testes conduzidos pela Owens Corning. que as il oes sejam is mas ndo garantimos sua aplicabilidade ao processo do
usuario nem i qualquer il por ocorrénci i de seu uso. O usudrio ao aceitar o aqui descrito, concorda em se tornar responsavel por fazer testes em
qualquer aplicagdo de modo completo antes de iniciar a produgéo. Nossas recomendagdes nao devem ser tomadas como indugéo a infragdo de qualquer patente ou a violagéo de
qualquer lei, codigo de seguranga ou legislagdo de seguro.

A Owens Corning se reserva no direito de modificar esse documento sem aviso prévio. © 2012 Owens Corning. Todos os Diretos Reservados.
SE1200_Port

www.almaco.org.br




PRODUCT INFORMATION

INNOVATIONS FOR LIVING™

SE8380

Roving Direto para Resina Fendlica

SE8380

Roving Direto para Resina Fendlica

PRODUTOS DISPONIVEIS

TEX (g/km) | 4400 [ 8800 |

DESCRIGAO DO PRODUTO

Os Rovings Diretos sdo produzidos a partir do enrolamento das
fibras individuais que saem de uma fieira diretamente para uma
bobina. A distribuigdo uniforme ao longo dos filamentos da
exclusiva formulagédo de sizing SE8380, garante uma excelente
ligacao vidro-resina.

Os Rovings Diretos sdo produzidos com o estado da arte em
tecnologia T30® da Owens Corning, em conjunto com controle
estatistico de processo em unidades de manufatura certificadas
com I1SO 9001.

APLICAGAO DO PRODUTO

O SEB8380 ¢é especialmente desenhado para aplicagdes utilizando-
se a resina fendlica onde a retardancia a chama e pouca emissao
de fumaga séo requiridos.

Nao é recomendado o uso do SE8380 com resinas que ndo sejam
a fendlica.

CARACTERISTICAS E BENEFICIOS DO PRODUTO

e Sem desfibramento o que significa uma suave saida do fio da
bobina.

e Desenhado para rodar sob condigdes diversas.

e Excelente processamento. e Alta produtividade devido ao reduzido tempo de parada de
magquina.

e A embalagem Tack-Pak® virtualmente proporciona uma
eficiéncia de transferéncia de 100%.

e Especificamente desenhado para ser e Desempenho otimizado nos sistemas com resina fendlica.

compativel com resina fendlica. o Excelente retardancia a chama e reduzida emiss&o de fumaga.
e Baixa geracao de penugem para e Pegas lisas.
maxima eficiéncia de produgéo. e Menos limpeza nos equipamentos.

e Melhor eficiéncia das maquinas.

e Molhagem rapida e uniforme do fio com a resina fendlica.
e Réapida impregnagéo. e Tempo otimizado para a fabricagdo da peca.
e Aumento de produtividade.

e Plataforma de manufatura global permitindo o uso do produto em
e Disponibilidade global. todas as regides resultando em menores custos de projeto e
qualificacéo.

www.almaco.org.br

EMBALAGEM

Os Rovings Diretos estéo disponiveis em bobinas para desenrolamento interno. Cada palete contém cerca de 1 Ton.
Os paletes sdo envolvidos por um filme plastico esticavel para a estabilidade da carga. Todas as bobinas séo
embaladas individualmente com um filme Tack-Pak® para a protegédo durante o transporte. O material pode ser
entregue em embalagem Bulk-Pak®, Creel-Pak® ou Single-Pak.

ARMAZENAGEM

E recomendavel que se armazenem produtos de fibra de vidro em areas ventiladas e secas. Os produtos de fibra de
vidro devem permanecer em suas embalagens originais até o momento de uso. E recomendavel que o produto seja
estocado na area de trabalho, em sua embalagem original, 48 horas antes de sua utilizagado para que ele atinja as
condicdes de temperatura da area e previna condensagdes, especialmente durante as estagdes frias.

A embalagem n&o é a prova de agua. Certifique-se de proteger o produto de intempéries e outras fontes de agua.

TEMPO DE VIDA

Quando estocado apropriadamente, ndo ha uma definicdo para o tempo de vida do produto, porém para garantir um
6timo desempenho, novos testes sdo recomendados apods trés anos da data inicial de fabricagado.

-

INNOYATIONS FOR LIVING™ E E
OWENS CORNING OWENS CORNING
OC BRASIL COMPOSITE MATERIALS, LLC -
Av. Brasil, 2567 - Rio Claro -SSP~ ONE OWENS CORNING PARKWAY
CEP: 13.505-600 TOLEDO, OHIO 43659
Brasil 1.800.GET.PINK®
0800-707 3312 www.owenscorning.com E
www.owenscorning.com.br www.ocvreinforcements.com
Isencgao de responsabilidade e adverténcias:
Estas informages sdo baseadas em testes conduzidos pela Owens Corning. que as i Ges sejam confidveis mas ndo garantimos sua aplicabilidade ao processo do
usuario nem i qualquer il por énci i de seu uso. O usuario ao aceitar o aqui descrito, concorda em se tornar responsavel por fazer testes em

qualquer aplicagdo de modo completo antes de iniciar a produgéo. Nossas recomendagdes ndo devem ser tomadas como inducéo a infragéo de qualquer patente ou a violagéo de
qualquer lei, codigo de seguranga ou legislagdo de seguro.

A Owens Corning se reserva no direito de modificar esse documento sem aviso prévio. © 2012 Owens Corning. Todos os Diretos Reservados.
SE8380_Port
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. OCV Reinforcements

Unifilo® for Pultrusion
U527, U528, U529

PRODUCT INFORMATION

PRODUCT DESCRIPTION

Unifilo® U528 is an Advantex® glass continuous strand mat of
random orientation in multiple layers and held together by a
binder. The Advantex® glass fiber combines the electrical and
mechanical properties of traditional E-glass with the acid corrosion
resistance of E-CR glass. Used for the manufacture of continuous
profiles by pultrusion (compatible with UP, UP(V), EP and acrylic
resins). Also used for the hot compression moulding of dielectrical

laminates based on UP, UP(V) and EP resins.

PRODUCT REFERENCE
Example: U528 450 -138

© Celtite

U : Continuous strand mat (Unifilo®)
528 : Product classification code
450 : Nominal weight per unit area (g/m?)
138 : Roll width (cm)
FEATURES AND PRODUCT BENEFITS
U528 ¢ High tensile strength at temperature and in styrene
* Easy processing (two faces well bound, easy splicing)
* Very good mechanical and dielectrical properties of molded sheets
* White color of the mat
U527 * Soft version for an easier conformability
U529 * Stiff version for an improved tensile strength

TECHNICAL CHARACTERISTICS (NOMINAL VALUES)

LINEAR WEIGHT OF MOISTURE
REF. BASIC SIZE SOLUBILITY IN BASIC STRANDS LOSSONIGNITION = TENSILE S'I:RENGTH CONTENT
STYRENE (%) (N)
(TEX) (%)
Iso 1889 Iso 1887 Iso0 3342 Iso 3344
i 44 300 g/m?: 70
us21 Silane Very low 25 4 450 g/ 100 <015
6 225g/m?: 70
' 55 300 g/m?:100
U528 Silane Very low 25 46 450 g/ 140 <015
42 600 g/m? :160
8.0 225 glm?: 130
6.4 300 g/m? :140
U529 Silane Very low 25 55 450 g/m? :140 <015
46 600 g/m?:180
42 900 g/m?:270

www.almaco.org.br

Unifilo® for Pultrusion
U527, U528, U529

VISUAL CHARACTERISTICS
OR POSSIBLE DEFECTS

Type A: coarse strands

Type B: cluster of glass fibre

Type C: water spots

Type D: binder spots, dirt and foreign matters
(diameter below 30 mm)

Type E: hole

Maximum number of defects allowed: each 100 Im Unifilo® roll
section may contain at most 5 of the above listed defects

PRODUCT AVAILABILITY

APPROXIMATE DIMENSIONS OF FULL* ROLL,
100 CM WIDE
¢ <full roll>: a roll having a guaranteed length of at
least 90% of the value indicated above.
* Minimum number of full rolls in each delivery: 60 %

ROLL  STANDARD
WIDTH  WEIGHTS

- . Nominal length Nominal weight
(cm) (g/m?) Diameter (cm) m) 9)
d 55 260 8
100 450 55 170 mn
600 55 130 8

Available in widths form 50 to 300 cm.

Upon customer’s request, pultrusion Unifilo® rolls may be slit into
widths ranging from a minimum of 9 cm to a maximum of 50 cm.
These slits are delivered in cardboard boxes (9 — 39 cm) or as
mini-rolls (40 — 50 cm).

An extra charge will be applied for these slits from 9 to 50 cm.

PACKAGING

®  Each roll of Unifilo® is wound up onto a cardboard tube of
0.7 kg/m with 103 mm internal diameter, then individually
wrapped with a transparent protective film.

*  Pallet type:
* Rolls <205 cm width: standard pallet (vertical rolls
14 x 114cm)

* Rolls > 205 cm width: wooden crate (horizontal rolls).
*  Pallet protection:
* Standard pallet = shrink-wrapped (cardboard base
and cover)
*  Wooden crate = each roll packaged in a
polyethylene bag.

LABELING

Each roll carries an information label with product reference.

® Each pallet carries also an information label with: product
reference, gross and net weights, the number of rolls on the
pallet and their net weight.

STORAGE

Unifilo® mat must be stored in its original packaging in a place
with no humidity and heat. The best conditions are temperatures
between 15 and 35°C and a relative humidity level between 35
and 85%. If the product is stored at lower temperature (below
15°C), we recommend to condition it inside the workshop for at
least 24 hours prior using, to prevent condensation.

On site stacking of pallets is possible on (1/1) only. Please use
a plywood plank between the two pallets to avoid damage the
lower pallet.

Contact
Unifilo.ocvamericas@owenscorning.com

Unifilo.ocvemea@owenscoming.com

Unifilo.ocvap@owenscorning.com

@ OCV Reinforcements

‘OWENS CORNING

COMPOSITE MATERIALS, LLC
ONE OWENS CORNING PARKWAY
TOLEDO, OHIO 43659 B-1170 BRUSSELS
1.800.GET.PINK™ BELGIUM
www.owenscoming.com +32.2.674.82.11
www.ocvreinforcements.com

FIBERGLAS, SPRL.

EUROPEAN OWENS CORNING

166, CHAUSSEE DE LA HULPE

OWENS CORNING - OCV ASIA PACIFIC
SHANGHAI REGIONAL HEADQUARTERS
2F OLIVE LVO. MANSION

620 HUA SHAN ROAD

SHANGHAI 200040

CHINA

+86.21.62489922

This information and data contained herein is offered solely as a guide in the selection of a reinforcement. The information contained in this publication is based on actual laboratory data
and field test experience. We believe this information to be reliable, but do not guarantee its applicability to the user’s process or assume any responsibility or liability arising out of its
use or performance. The user agrees to be responsible for thoroughly testing any application to determine its suitability before committing to production. It is important for the user to
determine the properties of its own commercial compounds when using this or any other reinforcement. Because of numerous factors affecting results, we make no warranty of any
kind, express or implied, including those of merchantability and fitness for a particular purpose. Statements in this publication shall not be construed as representations or warranties or

as inducements to infringe any patent or violate any law safety code or insurance regulation.

Pub. No. 10010965-C. Owens Corning reserves the right to modify this document without prior notice. ©2010 Owens Corning

Unifilo_U500_ww_06-2008_Rev4
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BOletim TéCﬂiCO Forence Chemical Industry
' Desmoldante Ycon 344

DESCRIGAO DO PRODUTO

Desmoldante Ycon 344 é um desmoldante interno desenvolvido especialmente para processos de pultrusdo com
resinas epoxi permitindo excelente deslize e acabamento do perfil.

COMPOSIGAO

Desmoldante Ycon 344 é uma dispersdo de polimero sintético.

CONDIGOES DE USO

Desmoldante Ycon 344 é usado como desmoldante interno e/ou lubrificante de resinas epoxi para sistemas de
cura a quente.

APLICAQAO
E recomendado utilizar uma dosagem entre 0,5 a 1,0% sobre o peso da resina.

Misturar cuidadosamente afim de obter melhor desmolde.
Para determinar a dosagem ideal de acordo com cada processo, é indicado fazer testes em laboratério.

Propriedade Fisico Quimica

Aparéncia Liquido, castanho
Viscosidade, 25°C 400 - 600 cPs

FCIl & Marbocote Brasil

Estrada Velha da Balsa 824
Chécaras Marco — Barueri - SP
Tel: 55 11 41616552
Rev.1.1
10/10/19

Nota: O usuario determinara a adequagdo para o uso deste produto. As recomendagdes / dados fornecidos acima sdo baseadas em informac&es que acreditamos serem precisas.
O boletim é usado apenas como um guia para o uso final e ndo constitui um produto especificagéo. A FCI ndo pode se responsabilizar pelos resultados obtidos pelo uso deste
produto, pois ndo temos controle sobre o uso final, aplicagdes ou manuseio. A FCI, portanto, se isenta especificamente de qualquer dano ou perda de qualquer tipo em relagdo
a0 uso deste produto.

|
Boletim Técnico A f: I

Florence Chemical Industry

Desmoldante Ycon 90

Descrigao do produto:
Desmoldante YCON 90 foi desenvolvido para atuar como um agente interno no processo de pultrusdo permitindo a produgdo de
perfis com excelente acabamento. Recomendado para ser adicionado em resinas de poliéster, éster vinilicas e outras resinas

termofixas.

Beneficios:

. Excelente desmolde no molde de uso geral;

. Adequado para pegas brancas e claras;

. N&o contém silicone e ndo interfere nas operagdes de acabamentos secundarios;

. Atua para prevenir ferrugem em moldes metalicos e € um agente antiestatico eficaz;

Propriedade Fisico Quimica :

Sélidos 100 %

Cor 1-2 Gardner Max

Densidade 982,6 kg/m?

Viscosidade 100 - 300 cPs @ 25°C

Ponto de fulgor Néo disponivel

Validade 12 meses
Aplicagao:

Adicione o produto diretamente as resinas ou durante a composicdo, e deixe misturar bem. Use o a proporgdo entre 0,5 % a 1,5
% em massa de resina.

Rev.00 FCI & Marbocote Brasil

17.12.18 Estrada Velha da Balsa 824
Chéacaras Marco - Barueri — SP

Tel: 55 114161652
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Nossos
PATROCINADORES

2| cocuMELO i’ NOVAPOL
www.novapol.com.br

www.cogumelo.com.br

®

www.owenscorning.com.br

ENMAC® Pultrusao
do Bl'aSil

www.enmac.com.br

www.pultrusao.com.br

A fci REICHHOLD
www.reichhold.com

www.fci.com.br

INEQS

Composites
www.stratusfrp.com

www.ineos.com/composites
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