














. OCV Reinforcements

Unifilo® for Pultrusion
U527, U528, U529

PRODUCT INFORMATION

PRODUCT DESCRIPTION

Unifilo® U528 is an Advantex® glass continuous strand mat of
random orientation in multiple layers and held together by a
binder. The Advantex® glass fiber combines the electrical and
mechanical properties of traditional E-glass with the acid corrosion
resistance of E-CR glass. Used for the manufacture of continuous
profiles by pultrusion (compatible with UP, UP(V), EP and acrylic

resins). Also used for the hot compression moulding of dielectrical

laminates based on UP, UP(V) and EP resins.

PRODUCT REFERENCE
Example: U528 450 -138

© Celtite

U : Continuous strand mat (Unifilo®)
528 : Product classification code
450 : Nominal weight per unit area (g/m?)
138 : Roll width (cm)
FEATURES AND PRODUCT BENEFITS
U528 ¢ High tensile strength at temperature and in styrene
* Easy processing (two faces well bound, easy splicing)
* Very good mechanical and dielectrical properties of molded sheets
* White color of the mat
U527 * Soft version for an easier conformability
U529 * Stiff version for an improved tensile strength

TECHNICAL CHARACTERISTICS (NOMINAL VALUES)

LINEAR WEIGHT OF MOISTURE
REF. BASIC SIZE SOLUBILITY IN BASIC STRANDS LOSSONIGNITION = TENSILE S'I:RENGTH CONTENT
STYRENE (%) N)
(TEX) (%)
Iso 1889 Iso 1887 Iso0 3342 Iso 3344
i 44 300 g/m?: 70
us21 Silane Very low 25 4 450 gim? 100 <015
6 225g/m?: 70
' 55 300 g/m?:100
U528 Silane Very low 25 46 450 g/ 140 <015
42 600 g/m? :160
8.0 225 glm?: 130
6.4 300 g/m? :140
U529 Silane Very low 25 55 450 g/m? :140 <015
46 600 g/m?:180
42 900 g/m?:270
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Unifilo® for Pultrusion
U527, U528, U529

VISUAL CHARACTERISTICS
OR POSSIBLE DEFECTS

Type A: coarse strands

Type B: cluster of glass fibre

Type C: water spots

Type D: binder spots, dirt and foreign matters
(diameter below 30 mm)

Type E: hole

Maximum number of defects allowed: each 100 Im Unifilo® roll
section may contain at most 5 of the above listed defects

PRODUCT AVAILABILITY

APPROXIMATE DIMENSIONS OF FULL* ROLL,
100 CM WIDE
¢ <full roll>: a roll having a guaranteed length of at
least 90% of the value indicated above.
* Minimum number of full rolls in each delivery: 60 %

ROLL  STANDARD
WIDTH  WEIGHTS

- . Nominal length Nominal weight
(cm) (g/m?) Diameter (cm) m) 9)
0 55 260 8
100 450 55 170 mn
600 55 130 8

Available in widths form 50 to 300 cm.

Upon customer’s request, pultrusion Unifilo® rolls may be slit into
widths ranging from a minimum of 9 cm to a maximum of 50 cm.
These slits are delivered in cardboard boxes (9 — 39 cm) or as
mini-rolls (40 — 50 cm).

An extra charge will be applied for these slits from 9 to 50 cm.

PACKAGING

®  Each roll of Unifilo® is wound up onto a cardboard tube of
0.7 kg/m with 103 mm internal diameter, then individually
wrapped with a transparent protective film.

*  Pallet type:
* Rolls <205 cm width: standard pallet (vertical rolls
14 x 114cm)

* Rolls > 205 cm width: wooden crate (horizontal rolls).
*  Pallet protection:
* Standard pallet = shrink-wrapped (cardboard base
and cover)
*  Wooden crate = each roll packaged in a
polyethylene bag.

LABELING

Each roll carries an information label with product reference.

® Each pallet carries also an information label with: product
reference, gross and net weights, the number of rolls on the
pallet and their net weight.

STORAGE

Unifilo® mat must be stored in its original packaging in a place
with no humidity and heat. The best conditions are temperatures
between 15 and 35°C and a relative humidity level between 35
and 85%. If the product is stored at lower temperature (below
15°C), we recommend to condition it inside the workshop for at
least 24 hours prior using, to prevent condensation.

On site stacking of pallets is possible on (1/1) only. Please use
a plywood plank between the two pallets to avoid damage the
lower pallet.

Contact
Unifilo.ocvamericas@owenscorning.com

Unifilo.ocvemea@owenscomir
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BOletim TéCﬂiCO Forence Chemical Industry
' Desmoldante Ycon 344

DESCRIGAO DO PRODUTO

Desmoldante Ycon 344 é um desmoldante interno desenvolvido especialmente para processos de pultrusdo com
resinas epoxi permitindo excelente deslize e acabamento do perfil.

COMPOSIGAO

Desmoldante Ycon 344 é uma dispersdo de polimero sintético.

CONDIGOES DE USO

Desmoldante Ycon 344 é usado como desmoldante interno e/ou lubrificante de resinas epoxi para sistemas de
cura a quente.

APLICAQAO
E recomendado utilizar uma dosagem entre 0,5 a 1,0% sobre o peso da resina.

Misturar cuidadosamente afim de obter melhor desmolde.
Para determinar a dosagem ideal de acordo com cada processo, é indicado fazer testes em laboratério.

Propriedade Fisico Quimica

Aparéncia Liquido, castanho
Viscosidade, 25°C 400 - 600 cPs

FCIl & Marbocote Brasil

Estrada Velha da Balsa 824
Chécaras Marco — Barueri - SP
Tel: 55 11 41616552
Rev.1.1
10/10/19

Nota: O usuario determinara a adequagdo para o uso deste produto. As recomendagdes / dados fornecidos acima sdo baseadas em informac&es que acreditamos serem precisas.
O boletim é usado apenas como um guia para o uso final e ndo constitui um produto especificagéo. A FCI ndo pode se responsabilizar pelos resultados obtidos pelo uso deste
produto, pois ndo temos controle sobre o uso final, aplicagdes ou manuseio. A FCI, portanto, se isenta especificamente de qualquer dano ou perda de qualquer tipo em relagdo
a0 uso deste produto.

|
Boletim Técnico A f: I

Florence Chemical Industry

Desmoldante Ycon 90

Descrigao do produto:
Desmoldante YCON 90 foi desenvolvido para atuar como um agente interno no processo de pultrusdo permitindo a produgdo de
perfis com excelente acabamento. Recomendado para ser adicionado em resinas de poliéster, éster vinilicas e outras resinas

termofixas.

Beneficios:

. Excelente desmolde no molde de uso geral;

. Adequado para pegas brancas e claras;

. N&o contém silicone e ndo interfere nas operagdes de acabamentos secundarios;

. Atua para prevenir ferrugem em moldes metalicos e € um agente antiestatico eficaz;

Propriedade Fisico Quimica :

Sélidos 100 %

Cor 1-2 Gardner Max

Densidade 982,6 kg/m?

Viscosidade 100 - 300 cPs @ 25°C

Ponto de fulgor Néo disponivel

Validade 12 meses
Aplicagao:

Adicione o produto diretamente as resinas ou durante a composicdo, e deixe misturar bem. Use o a proporgdo entre 0,5 % a 1,5
% em massa de resina.

Rev.00 FCI & Marbocote Brasil

17.12.18 Estrada Velha da Balsa 824
Chéacaras Marco - Barueri — SP

Tel: 55 114161652
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Nossos
PATROCINADORES

2| cocuMELO i’ NOVAPOL
www.novapol.com.br

www.cogumelo.com.br

®

www.owenscorning.com.br

ENMAC® Pultrusao
do Bl'aSil

www.enmac.com.br

www.pultrusao.com.br

A fci REICHHOLD
www.reichhold.com

www.fci.com.br

INEQS

Composites
www.stratusfrp.com

www.ineos.com/composites

www.almaco.org.br
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Av. Professor Almeida
Cidade Universitaria

+55(11) 3718




